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IDENTIFICAGAO

Revenda:

Proprietario:

Empresa / Fazenda:

Cidade:

N¢ do Certificado de Garantia:

UF:

Série / N2

Data: Nota Fiscal N°.:

Produto:

Anotacoes:




Ao cliente oevemasa

O fabricante: CIVEMASA IMPLEMENTOS AGRICOLAS LTDA.
Av.: Marchesan, 1979
CEP.: 15.994-900
Matao — SP - BRASIL
Tel.: +55 (16) 3382 8282

Declara pelo presente momento que o produto,
Designacao do equipamento: COLHEDORA DE CANA INTEIRA

Tipo de equipamento: CCI 1500 - S-0624

Referente estas declaragdes, satisfaz as exigéncias essenciais de segurancga e de saude.
As presentes normas e diretrizes foram reunidas para uma aplicagdo correta e maior
rendimento do produto adquirido.

Matao, de de
Local e data.
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Ao cliente oevemasa

Comunicado de recebimento

Para validar a garantia de seu produto € indispensavel que seja reenviado este termo!
Para revenda:

Tl

Empresa: ..o

ENnderego: ..o (1) Venda de equipamento novo primeira
utilizacao.

Localidade: .......ccoouiiiiiiiiii e ( ) Equipamento de demonstragéo troca

Pais: o de local.

Tipo de equipamento: ..........ccceveviiiiinennnn. ( ) Equipamento de demonstrag&o primeira

Produto: ....eeee e utilizag&o.

N® de SErie: .o ( )Vendafina|_equipamento demonstragao.

Caodigo do equipamento: .........coevvieiiiennen.

N NF e,

Técnico de assisténcia:

NOME: e Sobrenome: ...

Cliente I:

SODIrENOME E M PIESa: .o e e *

L] o1 £ (0 1 PP *

RU . o e et e *

(o071 1T F= T 1= PP PPRPPRN *

= T PSPPSR *

e 0 = TP *

Cliente IlI:

SODIrENOME E M PIESa: .o e e *

(o] a1 £ (0 1 PP *

RU . o e e e e *

o071 1o = T 1= PP PRPPRN *

= T PP PPRPPRN *

e 0 = TP *

Localidade, data da primeira formacgao Assinatura do comprador

Il cci 1500 - Mar/25



Ao cliente oevemasa

Manual de instrugdes original

No recebimento do equipamento, registre os dados correspondentes.

Essas informacgdes serao uteis para o caso de acionamento da empresa para solicitagao
de garantia ou para compras de pecgas originais de reposigao.
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CIVEMASA IMPLEMENTOS AGRICOLAS LTDA
Av.Marchesan, 1979 - CEP 15994-900- Matao - SP - Brasil
Fone 16. 3382.8222
www.civemasa.com.br
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1. Ao proprietario ovemasa

1.1 Prefacio

Leia atentamente o manual de instrucdes e respeite seu conteudo, antes mesmo de
iniciar o uso do equipamento.

Desse modo sao evitados perigos, custos de reparo sédo reduzidos e os niveis de vida
util e confiabilidade sao garantidos para seu equipamento.

Preste muita atencdo aos avisos de seguranga! A Civemasa nao se responsabiliza por
danos ou falhas causadas por desrespeito ao conteudo do manual de instrucdes.

O manual tem a finalidade de informar ao operador a maneira correta de uso e as
diversas funcdes nela apresentadas.

O manual de instrugdes deve ser lido, e todo conteudo deve ser aplicado por todas as
pessoas que fazem uso do equipamento. Por exemplo:

* Transporte; * Limpeza;

* Instalacéo; « Conservagéao;
* Preparacéao para o trabalho; * Desmonte;

* Operacgoes; » Desativacgao;

Nossa equipe de técnicos ou revendedores qualificados estardao a disposicdo para
instrui-lo sobre toda operacédo, comando e a manutencgao correta do equipamento.

O periodo de garantia tem inicio na data de entrega do equipamento.

AVISO

* A Civemasa reserva o direito de aperfeicoar ou alterar as caracteristicas de seus produtos
sem a obrigagdo de assim proceder com 0s ja comercializados e sem dar conhecimento
prévio.

* Leia atentamente os termos de garantia e servigo ao cliente.

» Este manual de instrugbes tem como objetivo orientar o usuario no modo de utilizaggo
deste equipamento, contendo as informagbes necessarias para a sua melhor performance.
O operador deve ler com atencdo todas as instrugées, respeitando todo o seu conteudo e
ficando atento aos avisos de segurancga. Agindo desta forma, evita acidentes, custos de
reparos e horas paradas do equipamento.

* Para obter maiores informagbes ou na eventualidade de problemas técnicos durante
o trabalho, consulte uma revenda autorizada, que aliada ao departamento técnico da
Marchesan, ira apresentar a melhor solugdo, no menor tempo e com a qualidade que
caracteriza o atendimento da Civemasa.

* A Civemasa néo se responsabiliza por danos ou falhas ocasionadas pela ma utilizagéao
do equipamento, bem como, pela ndo observagdo das orientagbes contidas neste manual.
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1. Ao proprietario cvemasa

1.2 Avisos de apresentagao sobre a atengcao com o equipamento

O manual de instrugdes apresenta sinais de aviso em classes diferentes, usando as
seguintes palavras-sinal com simbolos de aviso:

A PERIGO

» Este aviso indica uma situacdo de perigo iminente que, caso ndo seja evitada, pode
resultar em morte ou ferimentos graves.

* Este aviso indica um perigo que, se néo for evitado, pode resultar em morte ou ferimentos
graves.

/\' CUIDADO

* Este aviso indica um perigo que, se nao for evitado, pode resultar em ferimentos graves.

E fundamental ler todos os avisos de atengdo presentes neste manual de instrugées.

AVISO

* Indica avisos de extrema importancia.

* As instrucdes de utilizagcdo sio indicadas por numeros.
+ Siga a ordem numérica.
+ Alternativamente, as instrugdes podem ocorrer por marcadores (¢), (-) e (V).

* As imagens sdo meramente ilustrativas.

1.3 Servigo ao cliente

A Civemasa esta empenhada em garantir a sua completa satisfagcdo com a aquisigao do
seu novo produto.

Em caso de qualquer problema, recomendamos que entre em contato com o seu
revendedor autorizado Civemasa. Nossa equipe de assisténcia técnica, junto com os
profissionais da assisténcia técnica da revenda, esta pronta para prestar toda a ajuda
necessaria para resolver eventuais problemas técnicos o mais rapidamente possivel.

Para acelerar o atendimento e agilizar a resposta aos servigos solicitados, solicitamos
gue tenha em maos as seguintes informacgdes:

* Numero da nota fiscal;

* Nome e endereco;

* Modelo do equipamento € numero de série;

« Data da compra, horas de servigo ou rendimento por unidade de superficie;
* Descrigao detalhada do problema.

Estamos a disposi¢éo para fornecer um servigo eficiente e garantir que suas necessidades
sejam atendidas de forma rapida e eficaz. A sua satisfagéo € a nossa prioridade.
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1. Ao proprietario ovemasa

1.4 Garantia

Quaisquer reclamagdes relacionadas a produtos com defeito devem ser encaminhadas
a Civemasa por meio do revendedor autorizado Civemasa.

Estamos comprometidos em fornecer assisténcia rapida e eficaz para resolver quaisquer
problemas que possam surgir com os nossos produtos durante o periodo de garantia.
Através do seu revendedor autorizado, garantimos um processo tranquilo e eficiente para
atender as suas necessidades de garantia.

1.5 Pecgas de reposicao e acessorios

Selecionar cuidadosamente as pegas de reposi¢cédo e acessorios € essencial para assegurar
nao apenas o desempenho, mas também a seguranga do seu equipamento. Considere as
seguintes informacgdes:

 Pecas de reposicao genuinas Marchesan S.A:

Os acessorios e pegas de reposi¢cao da Marchesan S.A. sdo projetados sob medidas
para seu equipamento, submetidos a testes rigorosos e sao a escolha ideal para garantir
6timo desempenho.

* Riscos de pe¢cas nao genuinas:

A utilizacdo e montagem de pecas e acessorios ndao genuinas nao testados e aprovados pela
Marchesan S.A. podem, em certas circunstancias, afetar negativamente as caracteristicas
de design do seu equipamento. Isso, por sua vez, pode comprometer a seguranga tanto do
operador quanto do seu equipamento.

* Responsabilidade por danos:

E importante destacar que a Marchesan S.A. ndo assume responsabilidade por danos
causados pelo uso de pecas e acessoérios nao originais. Portanto, ao optar por pecas de
reposicao, considere o impacto que elas podem ter no desempenho e na seguranga do
equipamento.

* Etiquetas de seguranca:

Se pecgas de reposigdo exigirem etiquetas adesivas de seguranga, certifique-se de
encomenda-las e aplica-las adequadamente nas novas pecgas para manter os padrdes de
seguranca.

Lembramos que escolher pecas de reposi¢do genuinas € uma medida preventiva
importante para manter a qualidade e a seguranga do seu equipamento.
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2. Ao operador vemasa

2.1 Danos posteriores

Seu equipamento foi fabricado com o maximo cuidado, porém, mesmo quando usado de
acordo com as instrucdes, € possivel que haja falhas no equipamento, devido a uma série
de fatores, como:

« Ferramentas de trabalho ausentes ou danificadas.
* Velocidade de deslocamento inadequada.

+ Configuragdo inadequada do dispositivo (instalagao errébnea, ndo cumprimento das
instrugdes de ajuste).

* Falta de observancia do manual de instrugoes.
* Manutengao inadequada ou negligenciada.

Portanto, antes de usar o equipamento, é crucial verificar se a maquina esta operando
corretamente.

E importante observar que quaisquer pedidos de indenizacdo por danos consequentes
ao equipamento devido a falta de manutencao, erros operacionais ou falhas no trabalho
estdo excluidos da garantia. A conservagao adequada e o uso correto do equipamento séo
essenciais para evitar problemas e garantir um desempenho confidvel ao longo do tempo.

2.2 Segurancga e prevengao de acidentes

Este equipamento foi projetado de acordo com as melhores praticas técnicas e em estrita
conformidade com todas as normas de seguranca aplicaveis. No entanto, € importante
reconhecer que a operacao inadequada deste equipamento pode representar um risco
para a vida e a integridade fisica do operador, bem como para terceiros, além de causar
danos ao proprio equipamento e a outros bens.

Para garantir a seguranca de todos, € essencial que vocé leia e siga rigorosamente
todos os avisos de seguranga antes de iniciar qualquer operagao com o equipamento. Suas
acOes responsaveis sao fundamentais para prevenir acidentes e garantir um ambiente de
trabalho seguro para todos os envolvidos.

2.3 Trabalhe com segurancga

Consulte o presente manual antes de realizar trabalhos de regulagens e
manutencgoes.

Siga todas as recomendagdes, adverténcias e praticas seguras
recomendadas neste manual, compreenda a importancia de sua
seguranca, acidentes podem levar a invalidez ou inclusive a morte.

LEMBRE-SE, ACIDENTES PODEM SER EVITADOS!

Nao verifigue vazamentos no circuito hidraulico com as maos, a alta
/ pressao pode provocar grave lesdo.
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2. Ao operador cvemasa

2.3 Trabalhe com seguranca

Nunca faga as regulagens ou servicos de manutengado com o equipamento
em movimento.

Tenha cuidado especial ao circular em declives. Perigo de capotamento.

Impecga que produtos quimicos (fertilizantes, sementes tratadas, etc.)
entrem em contato com a pele ou com as roupas.

Mantenha os lugares de acesso e de trabalho limpos e livres de dleo,
graxa, etc. Perigo de acidente.

Nao transite em rodovias ou estradas pavimentadas. Nas curvas
fechadas, evite que as rodas do trator toquem o cabecalho.

Sempre utilize as travas para efetuar o transporte e a manutencio dos
equipamentos.

Ao operar com a tomada de poténcia (TDP), fazer com o maximo de
cuidado. Nao se aproxime quando em funcionamento.
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2. Ao operador ivemasa

2.3 Trabalhe com seguranca

E terminantemente proibido a presenca de qualquer outra pessoa no
trator ou no equipamento.

Tenha cuidado quando circular debaixo de cabos elétricos de alta tenséo.

Nao abra ou remova prote¢cbes de seguranga enquanto o equipamento
estiver ligado

Desligue o motor e remova a chave do trator antes de realizar trabalho
de manutencédo ou reparo no equipamento.

Mantenha-se sempre longe dos elementos ativos do equipamento,
0os mesmos sdo afiados e podem provocar acidentes. Use luvas de
seguranca.

Efetue a montagem de pneus com equipamentos adequados. O servigo
deve ser executado somente por pessoas capacitadas para o trabalho.

Jamais solde a roda montada com pneu, o calor pode causar aumento
da pressao de ar e provocar a explosao do pneu.

Ao encher o pneu se posicione ao lado do pneu, nunca na frente do
mesmo.

Conforme a norma NR-17, todo profissional que realiza manuseio
manual de cargas deve receber capacitagdo e orientagcdo quanto aos
meétodos de levantamento, carregamento e deposigao de cargas, para
assim evitar os graves danos desencadeados por um levantamento de
peso mal executado.
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2. Ao operador vemasa

2.4 Importancia do manual de instrugoes

O manual de instrugcdes € uma parte integrante essencial do seu equipamento, e sua
observancia é critica para prevenir ferimentos graves e até mesmo morte. Siga estas
diretrizes fundamentais:

Antes de iniciar qualquer trabalho, leia e compreenda as se¢des pertinentes do manual
de instrucdes. Este passo é vital para garantir operagdes seguras.

Guarde o manual de instrugcdées em um local seguro e facilmente acessivel para referéncia
futura.

Transmita o manual de instrugdes aos usuarios subsequentes, assegurando que todos
tenham acesso as informagdes criticas necessarias para operar o equipamento com
seguranca.

A sua seguranga e a seguranga dos outros dependem do uso correto do manual de
instrucdes. Respeite rigorosamente essas diretrizes para evitar acidentes graves.

2.5 Finalidade e uso correto

Para garantir o uso correto deste equipamento, é essencial possuir um conhecimento
completo do seu funcionamento, bem como a estrita observancia dos avisos e instrugdes
fornecidos neste manual. Além disso, é fundamental estar ciente dos avisos de alerta de
seguranga.

E necessario seguir rigorosamente os intervalos de manutencdo recomendados, bem
como estar atento aos informes técnicos relevantes. Além disso, € importante utilizar o
equipamento apenas nas areas definidas para sua aplicagao especifica.

O uso correto do equipamento ndo apenas prolongara sua vida util, mas também
garantira a seguranga do operador e de terceiros. Portanto, € fundamental cumprir todas
as diretrizes estabelecidas neste manual para assegurar uma operagéo segura e eficiente.

AVISO

* O equipamento foi desenvolvido para transporte
em prancha, modelo pesco¢o removivel 3 eixos, com
medidas minimas de 3,20 m x 22,00 m

» Para realizar o transporte nessa configuragéo,
€ essencial sequir o procedimento detalhado neste
manual.

* Certifique-se de tomar todas as precaugées
necessarias e utilizar todas as travas de segurancga
recomendadas. Isso garantira ndo apenas a sua
seguranga, mas também a seguranca de todas as |4
pessoas ao seu redor. Lembre-se de que a correta |
execugédo deste procedimento é fundamental para
preservar a sua integridade fisica e a de outros § . > _
individuos envolvidos. s —ly "

* Portanto, siga cuidadosamente as instrugbées TIII}IITK\‘“\\‘\
fornecidas no manual para um transporte seguro e
confiavel em prancha.
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2. Ao operador ivemasa

2.6 Manutencao e conservagao - garantindo a seguranga operacional

E importante enfatizar que a manutencdo e conservacdo inadequadas podem colocar
em risco a seguranga operacional do equipamento.

A seguir, destacamos medidas importantes a serem observadas:

Cumpra rigorosamente os prazos indicados para verificagdbes ou inspecdes
periddicas;
Execute os procedimentos descritos detalhadamente neste manual de instrugdes;

Antes de realizar qualquer trabalho de manutengao ou inspecao, certifique-se de
parar o equipamento em um local nivelado e protegé-lo contra movimentagdes
inesperadas;

Despressurize a instalacao hidraulica antes de qualquer intervencao;

No caso de necessidade de trabalhos de soldagem no equipamento, desconecte
os cabos e componentes eletrénicos. Garanta que a conexdo de massa esteja a
mais proxima possivel do ponto de soldagem;

Antes de usar uma lavadora de alta pressao para limpar o equipamento, proteja
todas as aberturas onde nao € permitida a entrada de agua, vapor ou produtos
de limpeza, por razbes de seguranga e funcionais. Evite direcionar o jato de agua
diretamente para os componentes elétricos ou eletrénicos e rolamentos;

Evite lavar equipamentos novos com jato de vapor ou lavadora de alta presséo,
pois a pintura s6 fica completamente endurecida aproximadamente trés meses
apos a aplicacao e pode ser danificada antes disso;

Inspecione regulamente os pontos de friccdo e quaisquer danos. Qualquer defeito
encontrado deve ser corrigido imediatamente;

Durante os trabalhos de manutencao e conservacgao, certifique-se de reapertar
quaisquer unido roscadas soltas.

Adotar essa praticas de manutencdo e conservagdo ajudara a garantir a operagao
segura e eficiente do equipamento, prolongando sua vida util e prevenindo riscos para a
segurancga operacional.

2.7 Perigos potenciais

Ativagao nao intencional do sistema hidraulico pode resultar em movimentos perigosos
do equipamento.

Fios elétricos defeituosos ou mal fixados podem causar choques elétricos.

Pecas do equipamento podem girar ou oscilar quando o acionamento esta ligado

Pecas do equipamento de elevacéao hidraulica podem baixar lentamente e despercebidas.

2.8 Medidas de seguranca

Evitar permanecer sob carga elevadas; primeiro, baixar as cargas.

Remover pessoas da area de perigo do equipamento e do trator.
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2. Ao operador vemasa

Parar o trator antes de qualquer trabalho na area de perigo, incluindo breves trabalhos
de controle.

Reconhecer que muitos acidentes graves ocorrem devido ao descuido e equipamentos
em rotacao.

Consultar informagdes em todos os manuais de instrugdes relevantes.

Nao trabalhar sob o equipamento quando o quadro de elevagao estiver erguido e
sustentado apenas pelos cilindros hidraulicos.

Este alerta serve como um lembrete importante para a pratica de procedimentos de
seguranga rigorosos durante a operagao do equipamento e ao realizar trabalho relacionados
a ela. A conscientizacdo sobre o perigos potenciais e a adeséo as diretrizes de seguranca
sao cruciais para prevenir acidentes e proteger a integridade das pessoas envolvidas.

A PERIGO

» Nao respeitar a area de perigo pode resultar em ferimentos graves ou até mesmo morte.

2.9 A area vermelha representa a area de perigo do equipamento

Porfavor, mantenha uma distancia de seguracado de 50 metros emrelagdo ao equipamento
durante a operacéo.

50 m

<50 m

50 m

A PERIGO

* Risco de acidente! Para evitar riscos de acidentes graves, é imprescindivel observar
todas as especificagbes do trator, como peso, pneus e vazdo de dOleo, para garantir que o
equipamento ndo seja conectado a um trator incompativel. Esta precaucédo é fundamental
para assegurar a seguranga durante a operagao.

ccl 1500 - Mar/25 [



2. Ao operador vemasa

2.10 Equipamentos de protecao individual (EPI)

Os Equipamentos de Protegao Individual, conhecidos como EPIs, sao dispositivos
e acessorios desenvolvidos para salvaguardar partes do corpo ou, até mesmo, todo o
individuo, contra riscos especificos. Conforme estabelecido na NR 6, esses equipamentos
sao definidos como "todo dispositivo ou produto de uso individual utilizado pelo trabalhador
com a finalidade de protegé-lo de riscos ou ameagas a sua seguranga e saude".

Dentro dessa categoria, encontram-se uma ampla variedade de itens, tais como:

OO0

Oculos de protegdo: essenciais para resguardar os olhos contra
particulas, respingos ou quaisquer ameacgas a Vvisao.

Luvas: protegem as méaos de cortes, abrasdes, produtos quimicos e
outros perigos relacionados a atividade.

Protetores auriculares: utilizados para preservar a audicdo em ambientes
ruidosos, minimizando o risco de danos auditivos.

Mascaras: sdo cruciais para proteger o sistema respiratério contra
particulas, poeira, gases ou vapores nocivos.

Calgcados de seguranga: protegem de riscos como impactos de objetos,
furos de pregos, presos em madeira jogados no chao, esmagamentos,
escorregdoes em areas lisas ou molhadas, entre outros. Durante o trabalho,
utilize sempre calgados de segurancga.

Vestuario: evite roupas largas ou presas ao corpo, as quais podem se
enroscar nas partes moéveis do equipamento.

Capacete: responsavel por proteger a cabeca do trabalhador de possiveis
ferimentos que sejam provenientes de niveis elevados.

Além desses mencionados, existem diversos outros EPIls, cada um destinado a atender
necessidades especificas, dependendo da funcdo exercida ou dos riscos inerentes a
atividade desempenhada. A correta selegdo e uso dos EPIs s&o cruciais para proteger
os trabalhadores contra riscos ocupacionais, contribuindo para a preservagao da saude e
segurancga no ambiente de trabalho. E essencial que os trabalhadores estejam devidamente
treinados e conscientes da importancia desses equipamentos para evitar acidentes e

lesoes.
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2.11 Colocacao do equipamento em funcionamento

Apenas pessoas que tenham recebido treinamento adequado ministrado por técnicos
e membros da equipe da CIVEMASA devem realizar o procedimento de colocagdo em
funcionamento do equipamento.

Este processo envolve um alto risco de acidentes, é fundamental seguir rigorosamente
as orientagdes fornecidas para garantir a seguranca.

A segurancga € nossa prioridade maxima, e o cumprimento rigoroso dessas orientagdes
€ essencial para prevenir acidentes e garantir um ambiente de trabalho seguro para todos.

A PERIGO

* Para evitar riscos de acidentes graves, é imprescindivel observar todas as especificagbes
do trator, como peso, pneus e vazao de oleo, para garantir que o equipamento ndo seja
conectado a um trator incompativel. Esta precaugdo é fundamental para assegurar a
seguranga durante a operagéo.

* Perigo de acidentes graves durante a manobra! Mantenha o ambiente a vista.

» Por favor, garanta a remocgéo de todas as pessoas da area de manobra do equipamento.

/\ CUIDADO

Trabalhe com cuidado com o equipamento.

 Ligar / parar o equipamento.

2.12 Prevencgao de acidentes em trabalhos de instalagcao e manutencgao

E de extrema importancia destacar que os trabalhos de instalagdo e manutengdo podem
representar um elevado risco de acidentes.

Portanto, antes de iniciar qualquer intervencéo, siga rigorosamente estas orientagdes
de seguranga:

Leitura do manual de instrugdes: antes de prosseguir com os trabalhos, leia atentamente o
manual de instrugdes e familiarize-se completamente com o funcionamento do equipamento.
O conhecimento prévio é essencial para a realizagdo segura das tarefas.

Verificagcdo das conexdes hidraulicas e mangueiras: dependendo da natureza e
complexidade do equipamento, € fundamental realizar uma verificagdo minuciosa de todas
as conexdes hidraulicas e mangueiras quanto a sua fixagao e funcéo. Certifique-se de que
estdo devidamente encaixadas e sem vazamentos.

Corregao de defeitos: identificou quaisquer defeitos? Nao hesite em corrigi-los
imediatamente ou encaminha-los para reparo por profissionais qualificados. A seguranca
depende da integridade das pecas e conexdes.

Estas medidas de segurancga sao cruciais para prevenir acidentes e garantir um ambiente
de trabalho seguro durante a instalagdo e manutencao do equipamento. Nao comprometa
sua seguranga nem a de outras pessoas, siga estas diretrizes de forma rigorosa.
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2.13 Prevencao de perigos e ferimentos em trabalhos no equipamento

E fundamental reconhecer os perigos potenciais e minimizar o risco de ferimentos ao
realizar qualquer tipo de trabalho no equipamento. Para garantir sua seguranga, bem como
a segurancga de outros envolvidos, siga estas diretrizes essenciais:

1. Use equipamento de prote¢ao adequado: em todos os trabalhos de reparacao e
manutengéo, € imperativo utilizar o equipamento de proteg¢ao individual (EPI) apropriado.
Isso inclui 6culos de protegdo, luvas, capacetes, calgados de seguranga e qualquer outro
EPI relevante para a tarefa em questdo. Esses equipamentos desempenham um papel
crucial na prevencgao de ferimentos.

2. Conhecga os procedimentos: antes de iniciar qualquer trabalho no equipamento,
familiarize-se com os procedimentos de seguranga especificos e as melhores praticas de
manutengdo. Leia o manual de instru¢cdes e siga-o estritamente.

3. Desenergize e bloqueie: certifique-se de que o equipamento esteja desenergizada
e bloqueada antes de iniciar qualquer trabalho. Isso evita o risco de ativagao acidental e
garante um ambiente de trabalho seguro.

4. Treinamento e qualificagao: garanta que as pessoas envolvidas nos trabalhos de
reparagao e manutengao tenham recebido o treinamento adequado e sejam qualificadas
para executar as tarefas com seguranca.

5. Comunicagao: mantenha uma comunicacao eficaz com outros membros da equipe
envolvidos no trabalho. Compartilhe informagdes sobre os procedimentos e riscos, garantindo
que todos estejam cientes e preparados.

6. Supervisao: seja supervisionado por um profissional experiente, quando necessario,
especialmente se vocé for inexperiente ou estiver realizando uma tarefa mais complexa.

Lembre-se de que a seguranga é prioridade absoluta. Tomar precaugdes adequadas e usar
o EPI adequado em todos os trabalhos de reparagdo e manuteng¢éo ajuda a minimizar os
riscos de ferimentos e assegura um ambiente de trabalho seguro para todos os envolvidos.

2.14 Nao opere o equipamento sob efeito de alcool, calmantes ou estimulantes

Prejuizo na coordenacao: o alcool, calmantes e estimulantes podem prejudicar sua
coordenagao motora, tornando mais dificil controlar o equipamento com preciséo.

Reducao da concentragcao: essas substancias podem afetar sua capacidade de
concentracao, tornando-o menos atento aos detalhes criticos durante a operacao.

Atraso nas reagodes: alcool e alguns calmantes podem diminuir os tempos de reacgéo,
0 que é especialmente perigoso ao operar equipamentos que exigem respostas rapidas.

Julgamento comprometido: substancias que afetam o sistema nervoso central podem
prejudicar seu julgamento, fazendo com que vocé tome decisdes imprudentes.

Aumento do risco de acidentes: a combinacédo desses efeitos pode levar a acidentes
graves que podem causar ferimentos a vocé e a outras pessoas, além de danos ao
equipamento.

Sé opere o0 equipamento quando estiver completamente sobrio e em condigdes adequadas
para fazé-lo com seguranca. Respeitar essa precaugao € fundamental para evitar acidentes
e garantir um ambiente de trabalho ou operagado mais seguro.
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2.15 Risco de presenca de pessoas entre o equipamento e o trator

Existe um sério risco de que pessoas possam ficar presas e sofrer ferimentos graves
entre o equipamento e o trator. Para garantir a seguranga de todos, siga estas medidas
indispensaveis:

Remocao imediata: retire imediatamente todas as pessoas da area situada entre o
equipamento e o trator. Essa acao é essencial para evitar ferimentos graves ou até mesmo
fatais.

A seguranca € uma prioridade absoluta, e a prevengéao é fundamental para evitar acidentes
graves.

A PERIGO

* Certifique-se de que a area entre o equipamento e o trator esteja completamente livre
de pessoas antes de iniciar qualquer operagéo.

2.16 Perigo de acidentes graves durante a manobra

A seguranga durante a manobra € de extrema importancia para evitar acidentes graves.
Siga essa diretrizes essenciais:

Durante a manobra do equipamento, € fundamental manter o ambiente completamente
sob vigilancia. Esteja atento a obstaculos, outros veiculos, pedestres e qualquer outro
elemento que possa representar um risco;

Certifique-se de que todas as pessoas, incluindo criangas, estejam completamente
afastadas da area de manobra do equipamento. Esta medida é fundamental para prevenir
acidentes graves e proteger vidas;

Sua atencao e a retirada de pessoas da area de manobra sao essenciais para garantir a
seguranga durante essa operacao. A prioridade é prevenir acidentes e proteger a integridade
de todos os presentes.

2.17 Ligar o sistema hidraulico
E fundamental estar ciente de que vazamentos de fluido hidraulico pode causar lesées
graves. Para evitar tais riscos e garantir a seguranca:

Esteja ciente de que movimentos nao intencionais no equipamento podem resultar em
ferimentos graves;

Conecte as mangueiras hidraulicas somente quando o sistema hidraulico estiver sem
pressao do lado do equipamento e do lado do aparelho. Essa precaucido € fundamental
para evitar vazamentos perigosos;

Se ocorrerem ferimentos, busque imediatamente assisténcia médica;

A segurancga € a prioridade absoluta, essas medidas sao essenciais para prevenir lesdes
graves e proteger a saude de todos os envolvidos.

* Perigo de lesbes graves devido a vazamentos de fluido hidraulico.
* Perigo de ferimentos devido a movimentos nao intencionais no equipamento.
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2.18 Ligar o equipamento

Existe um sério risco de que o equipamento possa inclinar-se para tras e causar
ferimentos graves as pessoas caso haja uma carga de apoio negativa. Certifique-se de fixar
o0 acoplamento corretamente para evitar esse risco.

O equipamento em posicao de transporte deve estar com as travas acionadas, para que
ao movimenta-la ndo ocorra nenhum acidente relacionado a inclinagao involuntaria atingindo
pessoas.

* Risco de inclinagdo do equipamento em caso de carga de apoio negativa.

2.19 Abertura/fechamento do equipamento

Para evitar acidentes graves e ferimentos durante os movimentos hidraulicos, siga estas
precaucdes essenciais:

Antes de ativar o sistema hidraulico para a abertura/ fechamento do equipamento,
assegure-se de que todas as pessoas tenham sido retiradas da area de perigo. Isso &
fundamental para prevenir lesdes.

Durante todo o processo de abertura/ fechamento, mantenha o equipamento sempre a
vista. Essa supervisdo continua é importante para garantir que a operagao seja realizada
com seguranga.

A segurancga € primordial, e essas medidas sao cruciais para prevenir acidentes e
ferimentos durante o uso do equipamento. Respeite rigorosamente essas diretrizes para
proteger a integridade de todos os envolvidos.

* Risco de inclinagdo do equipamento em caso de auséncia dos pinos de segurancga.

« E imprescindivel que o equipamento esteja com os pinos de segurancga para que nao
ocorra o acionamento involuntario do sistema hidraulico.

2.20 Armazenamento

Durante periodos de inatividade, realize a lavagem do equipamento, retocando a pintura
desgastada e lubrificando todas as graxeiras. Remova o cardan com a protec¢ao, faca uma
limpeza e lubrificagdo das barras, armazenando em um local coberto e seco.

Conduza uma inspecao minuciosa dos componentes de transmissao, substituindo pecas
desgastadas ou danificadas conforme necessario.

Utilize oleo protetivo para pulverizar as partes metalicas, evitando o uso de 6leo queimado.
Apos realizar todos os reparos e cuidados, armazene o equipamento em local apropriado,
protegido e seco.

Para o sistema hidraulico, ao trator o 6leo do trator, consulte as recomendacgdes detalhadas
no manual do trator.
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2.21 Perigo de exposicao a poeira prejudicial a saude

Para evitar riscos a saude decorrente da exposi¢cédo a poeira, siga estas precaugdes
essenciais ao realizar trabalhos de limpeza e reparo:

» Utilize roupas de protecdo adequadas para cobrir o cobrir o corpo € minimizar o
contato com a poeira.

« Utilize uma mascara de protecao respiratdria aprovada para evitar a inalagdo de
particulas de poeira nocivas.

« Utilize luvas de protecao auricular adequada para minimizar a exposi¢ao a ruidos
prejudicais.

Essas medidas sdo fundamentais para proteger sua saude e seguranga durante trabalhos
que envolvam poeiras prejudicial a saude. Respeite essas diretrizes para garantir um
ambiente de trabalho seguro.

2.22 Cuidados e manutencao
* Observagoes importantes sobre seguranga, cuidados e manutengao

E fundamental seguir atentamente as diretrizes de seguranca, bem como aderir aos
procedimentos de cuidados e manutencao para garantir o desempenho ideal de seu
equipamento.

Seu equipamento foi meticulosamente planejado e montado para oferecer o melhor
desempenho, economia e facilidade de operacgao sob diversas condi¢gdes de funcionamento.
No entanto, manter um funcionamento continuo e livre de problemas requer que vocé
também dedique a devida ateng¢éo aos cuidados, a limpeza e a manutengao, seguindo os
intervalos recomendados.

Respeitar essas praticas ndo apenas prolongara a vida util de seu equipamento, mas
também garantira que ela funcione de maneira confiavel e eficiente, independentemente
das condigdes.

A segurancga e o desempenho de seu equipamento estdo em suas maos, e 0 compromisso
com esses cuidados é fundamental para o sucesso continuo de suas operacdes.

* Lubrificagao essencial do equipamento

A lubrificacdo adequada do equipamento € um procedimento indispensavel que deve
ser realizado regularmente, especialmente apds cada lavagem. Essa pratica ndo apenas
assegura a prontiddo operacional, mas também traz beneficios importantes, como a
redugao de custos de reparo e minimizacao dos tempos de inatividade.

Investir tempo na lubrificagcdo adequada € um ato preventivo que ajuda a prolongar a
vida util do equipamento e a manté-la funcionando de maneira confiavel. Além disso, isso
contribui para evitar gastos excessivos com reparos e evita interrupgdes nao planejadas
em suas operagdes.

ccl 1500 - Mar/25 [l



2. Ao operador ivemasa

Portanto, ndo subestime a importancia da lubrificagcao regular do equipamento. Ela € um
passo vital para garantir a eficiéncia operacional e a confiabilidade de seu equipamento a
longo prazo.

 Cuidados com higiene, manuseio de lubrificantes e descarte responsavel

Garantir uma abordagem segura e higiénica ao manusear lubrificantes é essencial. Aqui
estdo diretrizes para fazé-lo com responsabilidade.

O uso adequado de lubrificantes e produtos a base de 6leo mineral nao é inerentemente
prejudiciais a saude. No entanto, € importante observar o seguinte:

Evite contato prolongado com a pele e a inalagao de vapores.
Utilize luvas e/ou cremes de protecéo para evitar contato direto com 6leos e lubrificantes

Em caso de contato com a pele, lave a area afetada com agua morna e sabao neutro.
Nao utilize gasolina, déleo diesel ou outros solventes para limpar a pele.

Lembre-se de que 6leos, graxas e residuos representam riscos significativos para o meio
ambiente. Portanto, eles devem ser descartados de maneira ambientalmente responsavel,
seguindo as regulamentagdes locais e legais. Se tiver duvidas, entre em contato com a
administracdo local para obter orientagcdes sobre o descarte apropriado.

Ao seguir essas diretrizes, vocé protege sua saude, contribui para a preservagao do meio
ambiente e compre as responsabilidade legais relacionadas ao descarte de substancias
perigosas.

Vamos agir em prol da ecologia. Evitar o descarte incontrolado de
residuos é essencial para preservar e proteger nosso meio ambiente.
Contribuamos para um futuro sustentavel.

Ao lidar com produtos como d6leo, combustiveis, filtros, baterias e
similares, é fundamental evitar derramamentos no solo, pois essas
substancia podem infiltrar-se nas camadas subterrdneas, prejudicando
irreversivelmente a natureza. Pratique o descarte ecoldgico e consciente
desses materiais para preservar o meio ambiente.

Contribua para a preservagdo do meio ambiente realizando a reciclagem
dos itens danificados e descartados. Cada esforgo individual faz a
diferenca.
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2.23 Guardar o equipamento

Coloque o equipamento em local coberto e seco, protegido do sol e da chuva, devidamente
apoiado no solo.

2.24 Qualificacao de pessoal para operar o equipamento

A operacdo segura do equipamento € essencial para evitar ferimentos graves ou até
mesmo fatalidades. Para garantir que todas as pessoas que a utilizam estejam preparadas,
é fundamental que cumpram os seguintes requisitos:

A pessoa deve ter a capacidade de realizar o trabalho com o equipamento de maneira
segura, conforme descrito neste manual de instrugbes, deve ser capaz de compreender
o conteudo deste manual de instrugdes e aplicar as informagdes contidas de maneira
apropriada.

E fundamental que as pessoa compreenda como o equipamento opera no contexto de
suas tarefas e esteja ciente dos perigos associados ao trabalho.

Qualquer pessoa em treinamento s6 deve operar o equipamento sob supervisao de
alguém qualificado.

A seguranca é primordial, e a qualificagdo adequada é um pilar essencial para operagdes
seguras.

Certifique-se de que todos os operadores atendam a esses requisitos para evitar acidentes
e garantir um ambiente de trabalho seguro.

2.25 Segurancga no transito

A segurancga no transito é fundamental ao operar o equipamento. Siga essas diretrizes
estritas:

Nao transporte pessoas no equipamento. Isso é estritamente proibido.

Esteja atento as larguras e alturas de transporte permitidas. Observe especialmente a
altura do equipamento ao passar por viadutos e cabos de alta tenséo.

Se o equipamento nao possui freios, selecione cuidadosamente o peso do trator e a
velocidade para garantir que o equipamento possa ser controlado com segurangca em todas
as condigdes.

Sempre adapte seu estilo de conducao as condi¢des da estrada para evitar acidentes e
danos ao chassi.

Leve em consideragao suas habilidades pessoais, bem como as condi¢gdes da estrada,
o trafego, a visibilidade e o clima.

Durante o transporte, certifique-se de que o equipamento esteja devidamente travado
para evitar movimentos indesejados.

Respeitar rigorosamente estas diretrizes é fundamental para garantir a seguranca de
todos no transito e evitar acidentes graves.
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2.26 Formacao essencial para operadores

A seguranca e a eficacia das operagdes exigem que todas as pessoas que trabalham com
0 equipamento recebam formacao adequada para desempenhar diversas atividades. Essa
formacédo € especialmente critica para operadores instruidos, que devem ser qualificados
da seguinte maneira:

Essas pessoas devem receber instru¢gdes de uma entidade formadora ou de técnicos
autorizados e altamente qualificados.

Essa formagao deve abranger varias areas, incluindo:
v Transporte em via publica;

v Utilizacao e configuracgao;

v Operacao;

v Manutencgao;

v ldentificacao e resolucéo de falhas.

Assegurar que todos os operadores estejam devidamente instruidos € uma medida
essencial para minimizar riscos, garantir a operagao segura do equipamento e manter um
ambiente de trabalho protegido.

2.27 Protecao das criangas

Criancas sao naturalmente curiosas e, devido a sua falta de capacidade para avaliar
perigos e comportamento imprevisivel, estdo particularmente vulneraveis. Para garantir a
seguranca delas:

E fundamental manter criancas afastadas do equipamento em todos os momentos;

Antes de iniciar e acionar qualquer movimento do equipamento, certifique-se de que nao
ha criangas na area de perigo. A verificagao € especialmente importante;

Certifique-se de que os tratores estejam completamente parados antes de sair. Criangas
podem acidentalmente ativar movimentos perigosos no equipamento, tornando a superviséo
€ a seguranga essenciais.

Lembre-se de que um equipamento ndo supervisionada e inadequadamente segura
representa um sério risco para as criangas. Protegé-las deve ser uma prioridade maxima.
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2.28 Movimentacao do equipamento suspenso

A PERIGO

» Ao realizar o igamento com seguranga, utilize correntes com no minimo 3 metros de
comprimento.

» Para o icamento de componentes individuais, utilize os pontos indicados pelos adesivos
e certifique-se de que o equipamento esta devidamente seguro para evitar acidentes.

* Ao levantar o equipamento completo, utilize exclusivamente os pontos (A) e (B) para
icamento.

* [sole a area durante o icamento e a movimentagdo de componentes, mantendo sempre
uma distancia segura do equipamento.

O equipamento possui pontos designados para icamento, claramente identificados com
adesivos especificos.

Durante a manutencao ou transporte do equipamento, € necessario utilizar exclusivamente
os pontos (A) e (B), evitando o uso de outros pontos para garantir a seguranga adequada.
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2.24 Plaqueta de identificagao

As indicagdes de lado direito e lado esquerdo O/MODELO Q
sao feitas observando o equipamento por tras. MODEL |

Para solicitar pecas ou os servigos de seriat | |
assisténcia técnica, é necessario fornecer o [ ] e |
os dados que constam na plaqueta de @
identificagdo, a qual se localiza no chassi do [l vema.r”
equipamento. o AT .

LO\ CNPJ: 52.311.289/0001-63 - MATAO-SP-BRASIL rO‘

2.25 Etiquetas adesivas de seguranga

As etiquetas de seguranca presentes no equipamento desempenham um papel
fundamental na comunicagéo dos perigos e pontos criticos. Elas constituem uma parte vital
do sistema de seguranga do equipamento. A auséncia de etiquetas de seguranga aumenta
consideravelmente o risco de lesdes e acidentes graves, inclusive fatais, para todas as
pessoas envolvidas.

Para manter a eficacia dessas etiquetas e, consequentemente, a seguranga de todos,
siga estas orientacdes:

Sempre que necessario, limpe as etiquetas que estiverem sujas, garantindo que as
informagdes permanegam visiveis e compreensiveis.

Em casos de etiquetas de segurancga danificadas ou que nao estejam legiveis, é
fundamental substitui-las imediatamente. Essa agdo assegura que as informacgdes criticas
permanecam claras e acessiveis.

Respeitar essas diretrizes € essencial para preservar a integridade do sistema de
seguranga do equipamento, garantindo que os perigos sejam compreendidos e evitados
de forma eficaz. A segurancga de todos os envolvidos depende da manutencado adequada
dessas etiquetas de seguranca.

A Civemasa comercializa as etiquetas adesivas, mediante solicitacdo e indicagao dos
respectivos cédigos.

AVISO

» Substitua as etiquetas adesivas de seguranga que estdo faltando ou danificadas. O
operador deve saber o significado e a necessidade de manter etiquetas adesivas no lugar
e em boas condi¢bes. Deve estar ciente, também, dos perigos oferecidos pela falta de
seguranga e do aumento de acidentes, caso as instru¢gées ndo forem seguidas.

» Este simbolo é um alerta utilizado para prevengao de acidentes.

* As instru¢cbes acompanhadas deste simbolo referem-se a seguranga do
operador, mecanicos ou de terceiros, portanto devem ser lidas e atentamente
observadas. Quando as instru¢gbées de seguranga nao forem seguidas, pode
ocorrer grave acidente com risco de morte.
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PAINT (_,|“|

0503038354

0503038354 - Aprisionamento do corpo 0503038296 - Fique a uma distancia
inteiro - transmiss&do de poténcia do segura das maquinas.
implemento.

S\ |

0503031428

0503038286
0503031428 - Consulte o manual 0503038286 - Esmagamento dos dedos
técnico para procedimentos de servigos ou mao - forca aplicada de cima.

adequados.

APERIGO

NAO FICAR PROXIMO AO
IMPLEMENTO QUANDO

O MESMO ESTIVER EM
fo OPERAGCAO, TANTO NO
CARREGAMENTO QUANTO

0503036228 - Maos nas NO DESCARREGAMENTO.

0503032817

engrenages . 05.03.03.6228
05.03.03.2817
PERIGO / DANGER / ﬁ ADVERTENCIA PERIGE/DANGER/
PELIGRO WUPANRINEINIG: PELIGR®
ﬁ A@VERTEM@EA Paraevitaracidentes,ndofagaregulagenscomo
50 M equipamento em movimento. Para manutencgéo
elimpeza,desligueomotordotrator.
In order to avoid accidents, do not carry out adjustments
with the equipment in movement. For maintenance and
cleaning, switch off the tractor engine. ‘
4 P it ident h Iaj el |
Ao operar com atomada de forgatenha ara evitar accidentes, no haga reglajes con '
B . o maximo cuidado.Nio se aproxime equipo en mov 0. Para oy limpieza, |
Néo se aproxime durante o trabalho. quando estiver em acionamento. | apague el motor del tractor. )
Mantenha uma distancia minima de 50 metros. Whenworking nearthe PTO shaft 05.03.03.1739
Do not get closer during operation. hla"e a SPet";.a' care. Never come Edhid
Keep a minimum distance of 50 meters. closertorotating parts.
. R Al operar con la toma de fuerza tenga el
No se aproxime durante el trabajo. méximo cuidado. No se aproxime al estar
\ Mantenga distancia minima de 50 metros. ) en funcionamiento.

05.03.03.2060 05.03.03.1427

CCI 1500 - Mar/25



2. Ao operador

A PERIGO / DANGER / PELIGRO

Para evitar acidentes, fique longe do equipamento quando o mesmo
estiver articulando ou desarticulando.

Falhas mecanicas ou hidraulicas podem fazer com que o equipamento
( abaixe rapidamente.

. In order to avoid accidents, keep away from the equipment
when the same is folding or unfolding.

Mechanical or hydraulic failure can make the equipment to
|II| fall down quickly.

Para evitar accidentes, quede lejos del equipo cuando el mismo esté
articulando o desarticulando.

Fallas mecanicas o hidraulicas pueden hacer con que el equipo baje
05.03.03.1896 | rapidamente.

05.03.03.1896

05.03.03.6227

Levemasa

ATENGAO
ATTENTION
ATENCION

Antes de acionar a Colhedora
observe se ndo hd pessoas ou
animais na drea de agdo do Rolo
Triturador e na drea do corte

de base.

Before activating the Harvester,
check if there are no people or
animals in the Crusher Roll action
area and cutting base.

Antes de activar la Cosechadora,
compruebe que no haya personas
o animales en la zona de accién
del Rodillo Triturador y en la
regién corte.

05.03.03.6227

2.26 Etiquetas adesivas - outros

ATENCAO®
ATTENTION
ATENCIEON

1000 RPM

Esteequipamento éfabricadopara
operara1000 RPMnaTDP.Todas as
capas de protegdo dos cardans
devemsermantidasnolocal.

WARNING
ADVERTENCIA
Manual de Instrugdes

Instructions Manual
Manual de Instrucciones

g ADVERTENCIA

This equiment is designed to operate at
1000 RPM maximum tractor PTO speed.
All drive line shields must be keptin
place.

O lacre somente podera ser rompido
pelo proprietario.

The seal must only be broken by the

owner. Este equipo es fabricado para operar

. ) a1000 RPMenla TDP. Todas las capas
El lacre podra ser removido solamente de proteccién de los cardanes deben
por el propietario. | sermantenidas en ellocal. )

05.03.03.1942 05.03.03.4653

ATENQAO - ATTENTION - ATENCION

Lubrificar e reapertar
diariamente.

PONTO DE ICAMENTO
LIFT POINT
PUNTO DE ELEVACION

05.03.03.4078

Lubricate and tighten daily.

Lubricar y reapretar

05.03.03.1827 diariamente.

05.03.03.1827

APROVADO DENATRAN 3M

05.03.01.3229
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2. Ao operador civemasa

2.27 Etiquetas adesivas - relagao de cédigos

Modelo

Cédigo

Etiqueta adesiva atengao tomada de forca ACT

05.03.03.1427

Etiqueta adesiva pontos para icamento

05.03.03.4078

Etiqueta adesiva perigo

05.03.03.1739

Etiqueta adesiva atencéo ler manual

05.03.03.1428

Etiqueta adesiva importante lacre manual

05.03.03.1942

Etiqueta adesiva atencéo 3 idiomas 1000 rpm

05.03.03.4653

Etiqueta adesiva perigo distadncia 50 metros

05.03.03.2060

Etiqueta adesiva auto controle OK aprovado

05.03.03.3647

Etiqueta adesiva faixa lateral refletida original

05.03.01.3229

Etiqueta adesiva lubrificar e reapertar diariamente

05.03.03.1827

Etiqueta adesiva seguranca maos/engrenagens

05.03.03.6228

Etiqueta perigo seguranca 15 1J18160

05.03.03.2817

Etiqueta adesiva perigo

05.03.03.1896

Etiqueta adesiva seguranca B.2.6

05.03.03.8296

Emblema atencao acionar colhedora

05.03.03.6227

Etiqueta adesiva seguranca B.6.4

05.03.03.8286

Etiqueta adesiva aprisionamento corpo inteiro

05.03.03.8354

AVISO

» Substitua as etiquetas de seguranga que estao faltando ou danificadas. A Civemasa
comercializa as etiquetas, mediante solicitagdo e indicagdo dos respectivos codigos. O
operador deve saber o significado e a necessidade de manter as etiquetas no lugar e em
boas condig¢bes. Deve estar ciente, também, dos perigos oferecidos pela falta de seguranca
e do aumento de acidentes, caso as instrugbes ndo forem seguidas.

2.28 Manutencgao de etiquetas da nossa marca

Com o passar do tempo, é natural que as etiquetas nos equipamentos possam sofrer
alteracdes na cor e desgastes devido ao uso prolongado.

A Civemasa comercializa as etiquetas adesivas, mediante solicitacdo e indicacdo dos
respectivos cédigos.

[ivem”:” 05.03.03.4179

05.03.03.5971
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3. Especificacoes técnicas cvemasa

3.1 Sobre a CCi 1500 - Colhedora de cana inteira

A colhedora Civemasa CCI 1500, é uma solugao avangada para o corte e manejo eficiente
da cana-de-agucar. Projetada para otimizar diversas etapas do processo agricola, essa
colhedora oferece caracteristicas distintas que a destacam no mercado.

Ela se destaca por realizar o corte da cana inteira e a distribuicdo lateral, sendo
especialmente indicada para o corte e enleiramento da rua mae no sistema de plantio por
Meiosi, o corte de mudas no sistema de plantio manual convencional e o adensamento de
rua para potencializar a colheita mecanizada.

Este equipamento, equipado com um sistema de cameras de seguranga composto por
duas na frente e uma na traseira, proporciona assisténcia tanto durante o trabalho quanto
no transporte. Essa caracteristica ndo apenas melhora a seguranga operacional, mas
também contribui para a eficiéncia global do processo.

Além disso, a colhedora deve ser acoplada a um trator com poténcia entre 180 cv e 230
cv, garantindo a poténcia adequada para desempenho consistente e eficaz.

Entre as principais caracteristicas da CCIl 1500, destaca-se o sistema hidraulico
independente com bomba "Load Sensing", proporcionando eficiéncia energética e controle
preciso.

O conjunto de corte base pantografico com controle automatico de altura assegura um
corte uniforme e rente ao solo, contribuindo para a qualidade da colheita.

O picador/triturador de ponteiras e o exclusivo conjunto de esteiras direcionadoras e
transportadoras emborrachadas garantem o transporte e distribuicdo da cana sem causar
danos as gemas reprodutivas, preservando assim a qualidade do plantio para ciclos futuros.

O sistema de rodeiros € equipado com um conjunto de sensores que se movem em
resposta aos comandos do trator. A presenca de um engate rapido proporciona facilidade
no acoplamento e desacoplamento do equipamento ao trator, resultando na otimizagcao do
tempo de ajuste necessario para iniciar as atividades laborais.

Em resumo, a colhedora Civemasa CCIl 1500 representa uma solugao robusta e
tecnologicamente avancada para a colheita mecanizada de cana-de-acgucar, integrando
caracteristicas de seguranca, eficiéncia operacional e preservagcao da qualidade do plantio.

3.2 Atributos agronémicos e operacionais elevados

Maximize a eficiéncia no plantio adotando a distribuicdo perpendicular das mudas,
evitando trangas e rebolos que possam prejudicar o crescimento das plantas. A disposic¢éo
continua e longitudinal ndo s6 oferece facilidade ergonémica ao agricultor, otimizando a
distribuicdo da cana nos sulcos, mas também resulta em uma redugado significativa no
gasto de energia humana, proporcionando maior rendimento operacional por trabalhador.

Além disso, a preservagao da soqueira € assegurada pelo corte rente ao solo, evitando
abalos e estilhagamento das mudas. A qualidade superior das mudas € garantida pelo
sistema de esteiras de borracha, que reduz o indice de danos as gemas.

Através desse desempenho é promovida uma reducdo expressiva no custo total da
operagao de corte e desdobramento da Meiosi, mas também contribui para uma operacgéao
mais eficiente, resultando em maior rentabilidade para o produtor.

Os beneficios imediatos, como maior rendimento e produtividade, sdo complementados
pelos ganhos a longo prazo, como a preservacédo da saude da soqueira e a produgéo
continua de mudas de alta qualidade.
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3. Especificacoes técnicas

3.3 Uso nao permitido do equipamento

Levemasa

1. Para evitar danos, graves acidentes ou morte, NAO transporte pessoas sobre

qualquer parte do equipamento.

2. O equipamento ndo deve ser utilizado por operador inexperiente que ndo conheca
todas as técnicas de condugado, comando e operacgao.

3.4 Especificagoes

Tipo Colhedora de cana inteira

Modelo

CCi 1500

Numero de linhas

01

Espagcamento canavial

1,4 - 1,5 metros

Sistema de rodagem: pneu

600/50-22.5 16L com diregao guida

Velocidade maxima para
deslocamento

12 km/h

Sistema de corte pontas

Triturador

Esteiras Alimentadoras e transportadoras emborrachadas

Corte base 1 disco rotativo pantografico com ajuste automatico de
altura

Peso (kg) 5.200 7.100

Distancia de distribuigao da 5500

cana (mm)

Espacamento da linha de cana 1,500

(mm)

Velocidade de trabalho (km/h) 2,0a3,5

Largura no transporte (mm) 3.200

TDP (rpm) 1.000

Trator (cv) 180 a 230

AVISO

* As medidas fornecidas sdo aproximadas, podendo variar ligeiramente para mais ou

para menos.

* No caso de deslocamentos de curta distancia, o equipamento permanece montado,
sendo necessario apenas a aplicagédo das travas de segurancga nos rodeiros do portico.

* Em situagbes de transporte para longas distéancias, € recomendado o uso de um caminhao
ou carreta apropriada para o transporte seguro do equipamento.
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3. Especificacoes técnicas cvemasa

3.5 Dimensobes para o transporte e armazenamento

I(_ Bitola do )|
trator
|:

X >|

AVISO

* *As dimensées estdo sujeitas a variagées de acordo com o modelo e poténcia do trator.

* As dimensées aproximadas podem ser alteradas com base na requlagem especifica do
equipamento.
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4. Componentes vemasa

4.1 CCi 1500
1 - Médulo traseiro reservatorio de 700 litros 6 - Rodeiro inferior
2 - Esteira prolongamento 7 - *Kit engate ao trator
3 - Médulo dianteiro 8 - Pneu
4 - Conjunto esteira lateral 9 - *Calha
5 - Esteira frontal curva 10 - Engate rapido

AVISO

* *Para outros modelos de tratores, o acoplamento varia de acordo com o modelo.

* Recomendamos consultar o representante da CCl para obter informagdes especificas
sobre o equipamento.
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4. Componentes vemasa

4.2 Kit engate trator - JD215

1 - Conjunto do engate trator 6 - Calha guia sensor de direcéo

2 - Varao de apoio direito 7 - Conjunto fixagao sensor trator

3 - Varao de apoio esquerdo 8 -Descanso 1495

4 - Flange lateral direita 9 - Cardan completo com protecao

5 - Flange lateral esquerda 10 - Chave 62 mm - extensor corte Base

0®°

* A chave (10) é utilizada para o ajuste do extensor de corte de base.
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5. Montagem ovemasa

A PERIGO

* A montagem, quando necessaria, deve ser realizada exclusivamente por profissionais
devidamente capacitados, qualificados, legalmente habilitados e formalmente autorizados
pelo empregador ou pelo fabricante do equipamento.

» Recomenda-se o uso de oOculos de seguranga, protetor auricular, luvas e outros
Equipamentos de Protegéo Individual (EPIs) conforme indicado pelo Servigo Especializado
em Engenharia de Seguranga e em Medicina do Trabalho (SESMT).

* Recomenda-se evitar o contato direto com o 6leo de lubrificagdo, e é expressamente
proibido descartar qualquer tipo de Oleo lubrificante e/ou graxa no meio ambiente.

* Para facilitar o transporte do equipamento, os conjuntos sdo expedidos da fabrica semi
montados, sendo necessario apenas realizar a colocagdo de alguns componentes conforme
as orientagbes fornecidas a seguir.

5.1 Instrugées de montagem kit engate ao trator - JD215

Prenda as flanges direita e esquerda (A) na lateral do trator com os parafusos (B) e
arruelas. Fixe o varao de apoio direito e esquerdo (C) nas flanges direita e esquerda (A)
usando parafusos (D) arruelas lisas e porcas.

Retire os contrapesos dianteiros do trator e faca a fixagcdo do conjunto engate ao trator
(E) na dianteira do trator com parafusos (B) e arruelas de presséo.

|
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5. Montagem vemasa

Fixe a calha guia sensor de diregao (F) no
varao de apoio esquerdo (C) com parafusos (12),
arruelas de pressao e porcas.

Prenda o conjunto fixagdo sensor trator (H) no
eixo dasrodas dianteiras do trator com prisioneiros
(1) arruelas lisas e porcas.

Coloque a chapa superior fixagdo sensor trator
(J) na parede frontal e traseira (K) e fixe com
parafusos (L), arruelas lisas e porcas.

Prenda a fixagdo sensor roda (M) na roda do
trator com parafusos originais do mesmo.

AVISO

* As rodas do trator devem estar retas no momento em que for instalar o sensor.
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5. Montagem vemasa
5.2 Instrugdes para montagem do engate rapido

Acople o conjunto bragos engate
rapido (A) ao kit engate trator (B) e
o prenda com eixos de jungao (C) e
contrapinos.

5.3 Instrugoes para apoio de descanso do equipamento

E fundamental que o equipamento esteja adequadamente calgcado, com todos os pés de
descanso firmemente apoiados no solo.

Para garantir a segurancga, siga estas etapas: Primeiramente, posicione um calgo (A).
Em seguida, apoie o pé de apoio ou descanso (B). Por ultimo, acione o corte de base (C).

o L e
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5. Montagem ovemasa

5.4 Instrucoes para montagem do acoplamento frontal

Eleve a trava (A);
Aproxime os ganchos (B) das fixagdes (C) e encaixe-os utilizando o cilindro (D);
Com os ganchos (B) posicionados, fixe as travas (A);

Prenda o bracgo inferior (E) nas fixagdes inferiores (F) usando o pino (G) e o contrapino;

g ko nh =

Desative o cilindro (D) para permitir o funcionamento pantografico do engate.

. T
PN )
a

AVISO

* O cilindro (D) s6 é utilizado durante o acoplamento da maquina. Apés acoplar, o cilindro
e as mangueiras deverdo ser removidos e guardados de volta a caixa de componentes.
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5. Montagem vemasa

5.5 Instrucoes de montagem das protegdes

Os pinos (A) e (B) sao equipados com sensores de seguranca que impedem a
movimentacgao vertical da maquina e a abertura do quadro da esteira de prolongamento,
respectivamente, ao detectarem a presencga dos pinos.

IMPORTANTE

Ao abrir a esteira de prolongamento e acionar o levante, € necessario retirar os pinos (A
e B), os quais sao designados exclusivamente para fins de transporte e manutencgao.

Para realizar a troca das facas, é necessario acionar os pinos de trava (esses pinos
nao possuem sensores) - C e D, localizados no corte de base e no triturador. Estes pinos
desempenham um papel fundamental, impedindo a rotagcdo dos discos durante o processo

de substituicdo das facas.
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5. Montagem ovemasa

5.6 Instrugcées de montagem das mangueiras do triturador

A PERIGO

 Evite realizar qualquer reparo enquanto o sistema estiver pressurizado.

» Utilize protegcdo adequada para méaos e olhos ao inspecionar vazamentos hidraulicos
de alta presséo.

AVISO

* Use sempre "veda rosca" para acoplar o componente "macho” do engate rapido na
mangueira.

« Ap6s a montagem final das mangueiras hidraulicas, fagca uma revisdo completa,
verificando se todos 0s terminais das mangueiras estdo adequadamente apertados e se as
mangueiras foram corretamente instaladas.
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5. Montagem ovemasa

Item Sistema hidraulico triturador Onde ligar
1 Mangueira 3/4" X 2000 TR-TC Presséao Motor OMS / Condutor
2 Mangueira 3/4" X 2000 TR-TC Retorno Motor OMS / Condutor
3 Mangueira 1/4" X 1400 TR-TC Dreno Bomba / Duto - Duto / Niple
4 Mangueira 3/4" X 1600 TC-TC Pressao Motor OMS / Motor OMS
5 Mangueira 3/4" X 1600 TR-TC Presséao Bomba / Condutor
6 Mangueira 3/4" X 1600 TR-TC Retorno Bomba / Condutor
7 Mangueira 3/4" X 1100 TR-TC 2T Presséao Condutor / Bloco MA4
8 Mangueira 3/4" X 1100 TR-TC 2T Retorno Condutor / Bloco MR4
9 Mangueira 3/4" X 1100 TR-TC 2T Pressao Condutor / Bloco MA2
10 | Mangueira 3/4" X 1100 TR-TC 2T Retorno Condutor / Bloco MR2
1 Bomba hidraulica M51 simples CPL
12 | Niple Dreno 7/16™ UNF JIC x 7/8" UNF JIC
13 | Motor OMS 160 completo arrastador do trit.
14 | Condutor 1570 Terminal 1.1/16" 12UN JIC
15 | Duto de 6leo R.7/16" x 1500
16 | Bloco mot. 4F HF175429-24 completo

« E importante deixar para remover as prote¢cdes de condutores, dutos, mangueiras e
adaptadores somente no momento que for fazer a instalagdo. NUNCA DEIXE COMPONENTES
HIDRAULICOS DESPROTEGIDOS, pois podem cair ou arrastar pelo piso e acabarem
contaminados.

* Somente remover as protegbes do bloco de comando no instante em que for rosquear
as mangueiras ou adaptadores, para evitar contaminacgéo.
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5. Montagem ovemasa

5.7 Instrugoes de montagem das mangueiras das esteiras
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5. Montagem vemasa
Item Sistema hidraulico triturador Onde ligar

Mangueira 1/2" X 3200 TC-TC Pressao Bloco MA1 / Duto (11)
Mangueira 1/2" X 3350 TC-TC Retorno Bloco MR1 / Duto (12)
Mangueira 1/4" X 3300 TR-TR Dreno Niple / Duto (13)
Mangueira 1/2" X 950 TR-TC Pressao Duto (11) / Motor
Mangueira 1/2" X 1150 TR-TR Pressao Motor / Duto (12)
Mangueira 1/4" X 1000 TR-TC Dreno Adaptador "Tee" / Motor
Mangueira 1/4" X 350 TR-TC Dreno Adaptador "Tee" / Duto (14)
Mangueira 1/2" X 1500 TR-TR Pressao Duto (12) / Motor
Mangueira 1/2" X 2600 TR-TR Retorno Motor / Duto (12)
Mangueira 1/4" X 1400 TR-TR Dreno Duto (14) / Motor

Duto de 6leo R 7/8" x 1194

Duto de 6leo R. 7/8"x 788 x 486 x 1066 CCIM

Duto de 6leo R.7/16" x 1300

Duto de 6leo R. 7/16" x 752 x 407 x 1030

Adaptador "tee" porca giratéria 7/16" UNF

Niple dreno 7/16" UNF JIC x 7/8" UNF JIC

-_— ] e | - | - | - | - | e | - | e | -
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Mangueira 3/4" X 1800 TR-TC GH 781 2T| Pressao Bloco MA3 / Motor
Mangueira 3/4" X 1600 TR-TR Retorno Bloco MR3 / Motor
Mangueira 1/4" X 1500 TR-TC Dreno Niple / Adaptador "Tee"

20 | Mangueira 1/4" X 1000 TR-TR Dreno Adaptador "Tee" / Motor

21 | Mangueira 3/4" X 1000 TR-TC 2T Pressao Motor / Duto (31)

22 | Mangueira 3/4" X 900 TR-TC Pressao Motor / Duto (32)

23 | Mangueira 1/4" X 1000 TR-TR Dreno Motor / Duto (33)

24 | Mangueira 3/4" X 900 TR-TC Pressao Motor / Duto (32)

25 | Mangueira 3/4" X 2700 TR-TC Pressao Motor / Motor

26 | Mangueira 1/4" X 900 TR-TC Dreno Adaptador "Tee" / Duto (33)

27 | Mangueira 1/4" X 2650 TC-TC Dreno Adaptador "Tee" / Adaptador "Tee"

28 | Mangueira 3/4" X 1800 TR-TR Pressao Motor / Duto (31)

29 | Mangueira 1/4" X 2100 TR-TC Dreno Adaptador "Tee" / Duto (30)

30 | Duto de 6leo R.7/16"x 752 x 407 x 777

31 | Duto de ¢leo R.1.1/16" x 636 x 489 x 770 CCI

32 | Duto de 6leo R.1.1/16" x 798 x 497 x 798 CCI

33 | Duto de 6leo R.7/16" x 752 x 407 x 752

34 | Motor VOMS315 CPL - arrastador CClI

35 | Bloco mot. 4F HF175429-24 completo

36 | Motor OMS 160 completo esteira lateral
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5. Montagem ovemasa

A PERIGO

 Evite realizar qualquer reparo enquanto o sistema estiver pressurizado.

» Utilize protegdo adequada para méos e olhos ao inspecionar vazamentos hidraulicos
de alta presséo.

AVISO

+ Use sempre "veda rosca"” para acoplar o componente "macho"” do engate rapido na
mangueira.

« Ap6s a montagem final das mangueiras hidraulicas, faga uma revisdo completa,
verificando se todos os terminais das mangueiras estdo adequadamente apertados e se as
mangueiras foram corretamente instaladas.

« E importante deixar para remover as prote¢des de condutores, dutos, mangueiras e
adaptadores somente no momento que for fazer a instalagdo. NUNCA DEIXE COMPONENTES
HIDRAULICOS DESPROTEGIDOS, pois podem cair ou arrastar pelo piso e acabarem
contaminados.

» Somente remover as protegcbées do bloco de comando no instante em que for rosquear
as mangueiras ou adaptadores, para evitar contaminagéo.

%} cci1500 - Mar/25



5. Montagem ovemasa

5.8 Instrugoes de montagem das mangueiras dos cilindros hidraulicos

CCI 1500 - Mar/25 )



5. Montagem vemasa

Item Sistema hidraulico triturador Onde ligar
1 Mangueira 3/8" X 2900 TC-TC Pressao Cilindro (15) / Niple
2 Mangueira 3/8" X 2900 TC-TC Retorno Cilindro (15) / Niple
3 Mangueira 3/8" X 1400 TR-TC Presséao Niple / Bloco (22)
4 Mangueira 3/8" X 1400 TR-TC Retorno Niple / Bloco (22)
5 Mangueira 3/8" X 1600 TR-TC Pressao Cilindro (16) / Bloco A5
6 | Mangueira 3/8" X 1800 TR-TC Retorno Cilindro (16) / Bloco B5
7 | Mangueira 3/8" X 1550 TR-TC Pressao Cilindro (17) / Bloco A4
8 | Mangueira 3/8" X 1500 TR-TR Retorno Conj. valvula seg / Bloco B4
9 Mangueira 3/8" X 1150 TR-TR Pressiao Conj. valvula seg / Bloco A3
10 | Mangueira 3/8" X 1600 TR-TC Retorno Cilindro (18) / Bloco B3
11 | Mangueira 3/8" X 1800 TR-TC Pressao Cilindro (19) / Bloco A2
12 | Mangueira 3/8" X 2500 TR-TR Retorno Conj. valvula seg / Bloco B2
13 | Mangueira 3/8" X 1500 TR-TR Pressao Cilindro (20 / Bloco A1
14 | Mangueira 3/8" X 1400 TR-TR Retorno Cilindro (20) / Bloco B1
15 | Cilindro hidraulico @44,45x @85,70 x 175 x 228,5
16 | Cilindro hidraulico @44,45 x @85,70 x 525 x 270
17 | Cilindro hidraulico @44,45 x @85,70 x 227 x 700
18 | Cilindro do Corte de Pontas
19 | Cilindro hidraulico @38,10 x @63,50 x 1012 x 800
20 | Cilindro hidraulico @38,10 x @63,50 x 612 x 200
21 | Niple 3/4" NF x 3/4" NF x 60 (sext.1")
22 | Bloco esters. HF173094-23 completo
23 | Bloco cilindros HIC-BR-21-256 completo
24 | Conj. valvula de seguranca R.3/4"UNF joelho

« E importante deixar para remover as protegdes das mangueiras e adaptadoreslsomente
no momento que for fazer a instalagdo. NUNCA DEIXE COMPONENTES HIDRAULICOS
DESPROTEGIDOS, pois podem cair ou arrastar pelo piso e acabarem contaminados.

» Somente remover as prote¢cbées do bloco de comando no instante em que for rosquear
as mangueiras ou adaptadores, para evitar contaminacgéo.
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5. Montagem vemasa

A PERIGO

 Evite realizar qualquer reparo enquanto o sistema estiver pressurizado.

» Utilize protegdo adequada para méos e olhos ao inspecionar vazamentos hidraulicos
de alta presséo.

AVISO

+ Use sempre "veda rosca"” para acoplar o componente "macho"” do engate rapido na
mangueira.

« Ap6s a montagem final das mangueiras hidraulicas, faca uma revisdo completa,
verificando se todos os terminais das mangueiras estdo adequadamente apertados e se as
mangueiras foram corretamente instaladas.
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5. Montagem

Levemasa

5.9 Instrugcdes de montagem sistema hidraulico corte de base

Item | Quantidade Sistema hidraulico corte de base | Onde ligar
1 1 Bloco corte de base
2 1 Niple dreno
3 2 Niple
4 1 Niple
5 1 Motor hidraulico de corte de base
6 1 Mangueira 1" X 700 TR-TR Pressao (MA / Niple)
7 1 Mangueira 1" X 700 TC-TC 90G Retorno (MR / Niple)
8 1 Mangueira 1" X 1800 TR-TC Pressao (Niple / Motor)
9 1 Mangueira 1" X 1800 TR-TC Retorno (Niple / Motor)
10 1 Mangueira 1/4" X 900 TC-TC Dreno (Dreno / Niple
11 1 Mangueira 1/4" X 1800 TR-TC Dreno Niple / Dreno
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5. Montagem ovemasa

5.10 Instru¢gdées de montagem das mangueiras passa muro
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5. Montagem ovemasa
Item Sistema hidraulico triturador Onde ligar

1 Bloco Mot. 4F HF175429-24 Completo
2 Bloco esters. HF173094-23 completo
3 Bloco cilindros HIC-BR-21-256 completo
4 Bloco C. B. HI-BR-22-133 completo
5 Niple dreno 7/16" UNF JIC x 7/8" UNF JIC
6 Niple 1.5/8" JIC x 1.5/8" JIC x 96,00 passa muro
7 Niple 7/16” JIC x 7/16” JICx 53,50 passa muro
8 Niple 1.5/16” JIC x 1.5/16” JIC x 82,00 passa muro
9 Niple 7/8” JIC x 7/8” JIC x 72,00 passa muro
10 | Niple 1.1/16” JIC x 1/1.16” JIC x 78,00 passa muro
11 | Mangueira 1.1/4" X 1800 TR-TC 4T Pressao Bloco Mot. (1) / Niple (6A)
12 | Mangueira 1.1/4" X 1800 TR-TC Retorno Bloco Mot. (1) / Niple (6B)
13 | Mangueira 1/4" X 2000 TR-TC Dreno Bloco Mot. (1) / Niple (7)
14 | Mangueira 1.1/4" X 1500 TR-TC 4T Pressao Niple (6A) / Niple (6A')
15 | Mangueira 1.1/4" X 1500 TR-TC 1T Retorno Niple (6B) / Niple (6B')
16 | Mangueira 1/4" X 1500 TR-TC Dreno Niple (7) / Niple (7°)
17 | Mangueira 1" X 1800 TR-TC 4T Pressao Bloco C. (4) / Niple (8A)
18 | Mangueira 1" X 1800 TR-TC Retorno Bloco C. (4) / Niple (8B)
19 | Mangueira 1" X 1800 TR-TC 4T Pressao Niple (8A) / Niple (8A")
20 | Mangueira 1" X 1800 TR-TC 1T Retorno Niple (8B) / Niple (8B')
21 | Mangueira 3/4" X 700 TR-TR Presséao Bloco cil. (3) / Bloco esters. (2)
22 | Mangueira 3/4" X 600 TR-TC Retorno | Adaptador "tee" / Bloco esters. (2)
23 | Mangueira 3/4" X 1900 TR-TC Retorno Adaptador "tee" / Niple (10A)
24 | Mangueira 3/4" X 1350 TR-TC Pressao Bloco esters. (2) / Niple (10B)
25 | Mangueira 3/4" X 1750 TR-TC GH 781 2T| Retorno Niple (10A) / Niple (10A’)
26 | Mangueira 3/4" X 1800 TR-TC Pressao Niple (10B) / Niple (10B")
27 | Mangueira 1/2" X 1000 TR-TC Dreno Niple dreno (5) / Niple (9)
28 | Mangueira 1/2" X 1800 TR-TC Dreno Niple (9) / Niple (9')
29 | Adaptador "tee" JIC 1.1/16 C/P GL

« E importante deixar para remover as prote¢ées das mangueiras e adaptadores,somente
no momento que for fazer a instalaggo. NUNCA DEIXE COMPONENTES HIDRAULICOS
DESPROTEGIDOS, pois podem cair ou arrastar pelo piso e acabarem contaminados.

» Somente remover as protegées do bloco de comando no instante em que for rosquear
as mangueiras ou adaptadores, para evitar contaminacgéo.
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5. Montagem vemasa

A PERIGO

 Evite realizar qualquer reparo enquanto o sistema estiver pressurizado.

» Utilize protegdo adequada para méos e olhos ao inspecionar vazamentos hidraulicos
de alta presséo.

AVISO

» Use sempre "veda rosca"” para acoplar o componente "macho"” do engate rapido na
mangueira.

« Ap6s a montagem final das mangueiras hidraulicas, faca uma revisdo completa,
verificando se todos os terminais das mangueiras estdo adequadamente apertados e se as
mangueiras foram corretamente instaladas.
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5. Montagem ovemasa

5.11 Instrug6es de montagem das mangueiras do reservatorio
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5. Montagem

Levemasa

Item

Quantidade

Mangueiras do reservatoério

1

Reservatorio

Radiador

Bomba pistao

Bomba hidraulica

"Tee" FG

Mangueira 1" x 1400 TR-TC

Mangueira 1.1/4" X 790 TR-TR 4T

Mangueira 1.1/4" X 1150 TR-TR 1T

Mangueira 1" x 1200 TR-TC 4T

Mangueira 3/4" x 950 TR-TC

Mangueira 1" x 800 TR-TR

Mangueira 1.1/4" X 1150 TR-TR 1T

Mangueira 1.1/2" x 950 TR-TC SUCCAO

Niple R. 1.1/2"

MMangueira 3/4" X 700 TR-TC

Mangueira 1/2" x 1700 TR-TC

Mangueira 1/4" x 1200 TR-TR

Mangueira 3" x 230 AB-AB

sla|3|a|a|2|a|n]2|3]o|e|~|o|a]s|e|m |~

Abracadeira mangote

_\AA_\_\AL_\AA—\AA—\AA—\AA—\AA—\A

20 Cotovelo R. 3" BSP / espigdo mangueira 3"
21 Mangueira 2.1/4" x 280 AB-AB

22 Cotovelo 90° R.2" NPT x Espigéo 2.1/2"
23 Mangueira 1.1/4" x 670 TC-TC 90G 4T

24 Mangueira 1" x 750 TR-TC 4T

25 Mangueira 3/4" x 500 TR-TC

A PERIGO

 Evite realizar qualquer reparo enquanto o sistema estiver pressurizado.

» Utilize protecdo adequada para méaos e olhos ao inspecionar vazamentos hidraulicos
de alta presséo.

« E importante deixar para remover as prote¢cdes das mangueiras e adaptadores somente
no momento que for fazer a instalagdo. NUNCA DEIXE COMPONENTES HIDRAULICOS
DESPROTEGIDOS, pois podem cair ou arrastar pelo piso e acabarem contaminados.
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5. Montagem ovemasa

5.12 Montagem das mangueiras ligagoes do acoplamento com o reservatoério

Engate o médulo traseiro (A) ao trator conforme indicado na pagina Preparagao para o
trabalho.

Com o médulo traseiro (A) na posicao de descanso, remova o apoio de seguranga (B) e
fixe-o na fixagao (C).

Eleve o modulo traseiro (A) e gire a calha (D) até alcangar a posi¢cédo de trabalho.

Prenda a calha no suporte traseiro (E) e a fixagcao (F).

Remova os tampdes e conecte as mangueira dianteira ao passa-muro (G).
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5. Montagem ovemasa

Posicao de desacoplamento

Posicao de trabalho
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5. Montagem

Levemasa

T 000

........................

gBIEEEE

88 88 8 88

Item Sistema hidraulico triturador Onde ligar
1 Mangueira 1" - TR-TR Retorno Niple 8B' / Niple 8B"
2 Mangueira 3/4" -TR-TR Retorno Niple 10A' / Niple 10A"
3 Mangueira 1.1/4" -TR-TR Retorno Niple 6B' / Niple 6B"
4 Mangueira 1.1/4" - TR-TR Pressao Niple 6A' /Niple 6A™
5 | Adaptador "T" com porca giratoria 7/8"
6 Niple 1.5/8" JIC x 1.5/8" JIC x 96,00 passa muro
7 Niple 7/16” JIC x 7/16” JICx 53,50 passa muro
8 Niple 1.5/16” JIC x 1.5/16” JIC x 82,00 passa muro
9 Niple 7/8” JIC x 7/8” JIC x 72,00 passa muro
10 | Niple 1.1/16” JIC x 1/1.16” JIC x 78,00 passa muro
11 | Mangueira 1/4" - TR-TR Dreno Niple 7' / Niple 7"
12 | Mangueira 3/4" - TR-TR Presséao Niple 10B' / Niple 10B"
13 | Mangueira 1" - TR-TR Pressao Niple 8A' / Niple 8A"
14 | Mangueira 1/2" - TR-TC Dreno Niple 9' / Adaptador "T'

AVISO

* Os comprimentos das mangueiras podem variar conforme o modelo do trator.

» Recomenda-se consultar a revenda para obter informacbes especificas.
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5. Montagem ovemasa

A PERIGO

 Evite realizar qualquer reparo enquanto o sistema estiver pressurizado.

» Utilize protegdo adequada para méos e olhos ao inspecionar vazamentos hidraulicos
de alta presséo.

AVISO

» Use sempre "veda rosca"” para acoplar o componente "macho"” do engate rapido na
mangueira.

« Ap6s a montagem final das mangueiras hidraulicas, faca uma revisdo completa,
verificando se todos os terminais das mangueiras estdo adequadamente apertados e se as
mangueiras foram corretamente instaladas.

« E importante deixar para remover as prote¢bes das mangueiras e adaptadores,somente
no momento que for fazer a instalaggo. NUNCA DEIXE COMPONENTES HIDRAULICOS
DESPROTEGIDOS, pois podem cair ou arrastar pelo piso e acabarem contaminados.
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6. Sistema de camera oevemasa

A PERIGO

* Aoperacao do equipamento deve ser feita por pessoas CAPACITADAS e AUTORIZADAS
para este tipo de servigo.

6.1 Monitor TFT 7"

Tela LCD colorida

Indicador de
energia
Sensor
controle
Sensor do
nivel de luz
Interruptor Aumento de Se':/t;/;ﬁAM
(liga/desliga) brilho
Reducio de Navegacao Menu de
brilho menu opgoes

6.2 Acessorios

) s

Suporte de Moldura para
= " Suporte central de .
sustentag_ao em"U sustentacdo montagerr_l em painel
(opcional) (opcional)

Parafuso de ajuste

Protetor para sol A .
do angulo (opcional)
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6. Sistema de camera oevemasa

6.3 Instalagao e manutencgao

Cuidado e Manutencao:

- Nao exponha o monitor ao calor ou ao frio excessivo. A temperatura de armazenamento
deste produto é de -30°C~+80°C e a temperatura de funcionamento é de - 20°C~ +70°C.

- Nunca use este produto em ambientes com umidade, poeira ou fumaca.
- Evite quedas deste produto.
- O monitor nao é projetado para ser impermeavel.

- Para limpar a tela do monitor, desligue o equipamento, retire o0 excesso de p6 usando
um espanador com cerdas macias, utilize uma flanela ligeiramente umedecida com agua e
esfregue a superficie com movimentos circulares.

- N&o utilize nenhum tipo de solvente (alcool, gasolina, benzina, etc.).
- Nao bata ou tente abrir o equipamento, pois assim perdera a garantia do mesmo.

- A camera 3 (CAM3) esta configurada para utilizagdo de sistemas de ré (configuragcao
de fabrica: imagem espelhada).

6.4 Recomendacgoes para instalacao

- Para garantir a instalagcdo adequada utilize somente pecas, acessorios e cabos
especificos para este equipamento, disponibilizados pela ACTIA do Brasil.

- O uso de pecas nao autorizadas podera ocasionar falhas de operagao no equipamento.

- Instale o equipamento em lugares previamente estudados, onde ndo obstrua a utilizagao
normal do veiculo pelos usuarios e nem possa causar danos a passageiros, caso ocorra
uma parada de emergéncia.

- Nao obstrua o sensor de luz infravermelha do monitor, responsavel pela comunicagao
com o controle remoto, e ndo instale fontes de luz préximas a este.

- O dispositivo pode ser utilizado em veiculos com bateria de 12 ou 24V.
- Certifique-se que todos os cabos estao conectados corretamente. Observe a polaridade.
- Nao posicione os cabos onde possam ser comprimidos ou pressionados.

- Conexobes de cabo improprias podem danificar o monitor.
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6. Sistema de camera oevemasa

6.5 Caracteristica gerais

- Monitor de TFT/LCD com grande angulo de visado e display de alta resolucgao.

- Alimagem pode ser ajustada nos modos horizontal, vertical, espelhada e visualizagéo
normal.

- Selegéo de 4 idiomas para operagao (Portugués, Espanhol, Inglés e Chinés)
- Luz de fundo automatica nas teclas.

- Formatos de video: PAL/NTSC/AUTO

- Monitor 7”: até 03 entradas de video

- Tensao de Operacdo de 12 a 32V. Suporta bateria automotiva de 12V ou 24V.

- Interruptores automaticos para a camera do apoio, camera esquerda ou camera direita.

6.6 Especificagao técnicas

Especificagoes TFT/LCD 7"
Monitor Monitor TFT/LCD colorido 7"
Fonte de alimentacéo Bateria automotiva (12 ~32V)
Consumo de poténcia Em média 10W
Dimensodes externas (L x A x P) 180 x 122 x 29 mm
Tamanho do pixel (mm) 0,1805 (L) x 0,192 (A)
Resolucdo RGB (pixels) 800 x 480
Contraste 500:01:00
Brilho 400CD/M?
Angulo de viséo 150° H/ 130° V
Temperatura de operacgao -20° ~+70°C, UR90%
Temperatura de armazenamento -30°~+80°C, UR90%
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6. Sistema de camera oevemasa

6.7 Uso dos acessorios

6.7.1 Instalagcao da base suporte
Afrouxe o botao na parte superior do suporte.
Ajuste o nivel do monitor deslizando a sustentacao a altura desejada.

Ajuste o angulo do monitor e aperte o botdo no suporte.

6.7.2 Conexdo do CABO adaptador

Segure o cabo, alinhe o lado marcado com (1) do conector fémea com o lado marcado
com (| ) do conector macho. Conecte-os de forma firme.

1. Conector preto 4 pinos macho para a camera 1.

2. Conector preto 4 pinos macho para a camera

3. Conector preto 4 pinos macho para a camera 3.

4. Fio VERMELHO simples ao fio de energia DC / 12-32V.
5. Fio PRETO simples ao GND (aterramento).
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6. Sistema de camera oevemasa

6.8 Menu de configuragao OSD

IMAGEM PRIORIDADE
BRILHO 50 CAM1 1
CONTR. 50 CAM2 2
COR 30 CAM3 3
PORTUG. CAM4 0
BLBRILHO 50 VGA 0
Ajuste de imagem e idioma SELECIONA 321

Prioridade de acionamento
de cadmeras (ndo pode ser

OPCAO alterada esta configuragéo)
ZOOM 16:9
V-ALETA LIG
H-ESPELHO LIG SISTEMA
S-ROC
AUTO
ou 16:9) | | BRAJUAUTO DE.
V-ALETA: girar a imagem TECLADO LIG
em 180° N
H-ESPELHO: E lh VERSAO
- : spelho
horizontal da imagem -v0100120160308
ATRASO S-ROC: Sistema de
ATRASOCAM1 0 recepgcdo (PAL-M, NTSC e
ATRASOCAM?2 0 SECAM)
ATRASOCAM3 0 LOGOMOSTRA: Mostra
ATRASOCAM4 0 logo
MUTE DE. BRAJUAUTO: Ajuste
VOLUME 50 automatico do back light
Menu nao utilizado TECLADO: Ativa/desativa o
teclado

O espelho de imagem de cameras sai de fabrica com o seguinte configuragao

CAM1 LIG imagem néao espelhada
CAM2 LIG imagem né&o espelhada
CAM3 DE. imagem espelhada
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6. Sistema de camera oevemasa

6.9 Conjunto de camera

A CCl possuium conjunto de trés cameras projetadas para oferecer uma visdo aprimorada
ao operador. Este conjunto inclui duas cameras dianteiras e uma camera traseira, com o
monitor instalado no interior da cabine do trator.

6.10 Caracteristicas

- Visao noturna disponivel,

- Sensor automatico de dia/noite;
- Infravermelho com 10 LEDs;

- Funciona com baixa iluminacao;
- Alta definicdo de imagem;

- Tecnologia AHD;

- Controle de ganho automatico;

- Baixa consumo de operacao.

6.11 Especificacao técnica

Sensor 1/2.9"

Sistema de cor NTSC

Pixels efetivos 1280(H) x 720(V) (720P AHD)
lluminagdo minima 0.1 lux

Modo de sincronizagao Sincronizacao interna
Obturador eletrénico Auto, NTSC 1/60~100,000sec
SNR >46dB

Balango de branco Auto

Compensacéao backlight Auto

AGC Auto

Distancia visdo noturna < 5M (10 LEDs)

Tensao de operacao DC12Vi1V

Normal: 80mA+10mA

Corrente

Vis&do noturna: 140mA+10mA
Comprimento do cabo 130cm (com conector)
Corte IR Automatico (dia e noite)
Temperatura de operagao -20°C~+60°C RH95% Max
Temperatura de armazenamento| -40°C~+60°C RH95% Max
Dimensdes 75mm x 63mm x 51.5mm
Conector M12 aviation MACHO 4 pinos
Tamanho de lente 3.6mm
Angulo de visao Horizontal=82° £2°, vertical=62°+2°, diagonal=130°+2°
Grau IP IP69K
Peso 210g
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6. Sistema de camera oevemasa

6.12 Dimensodes (Milimetros)

A

75

Y

U

51,5

63

Y C 7 1 1 ¥ 7 < 43

Y

Vista frontal Vista inferior

Detalhes das conexdes

<« 1300150 ——— >

v s
I
all
A A
1L
I
L)

Comprimento do cabo

Pinout do conerctor

1-12V
2-GND
3 -N/A
4 - VIDEO
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7. Sistema de estercamento

Levemasa

7.1 Componentes do sistema de sensores do estercamento do rodeiro

@—Ig?l
|

19

1

Item Quantidade Descrigcao
1 4 Rolamento 6005 2RS
2 2 Anel retentor para furo 502047
3 2 Anel retentor para eixo 501025
4 2 Sensor angular
5 2 Parafuso 3/8" UNC x 3/4" CS G.5 ZN
6 2 Arruela de presséao 3/8" ZN
7 4 Parafuso allen M4 X 20 CCSI inox
8 4 Arruela Presséo 3/16 ZN
9 2 Paraf 1/4 UNC x1 CS G.2 ZN
10 6 Arruela Presséo 1/4 ZN
11 4 Paraf 1/4 UNC x 1.1/4 CS G.5 ZN
12 4 Paraf 1/4 UNC x1 CS G.2 ZN
13 1 Tampa Superior do Sensor da Roda
14 1 Tampa Sensor Trator
15 2 Eixo de Diregédo do Sensor
16 1 Mancal do Sensor da Maquina
17 1 Mancal do Sensor do Trator
18 1 Protecao Completa do Sensor
19 1 Corrente 3,00 x 28 Elos
20 1 Parafuso 1/4" UNC x 3/4" CS G.5 ZN
21 1 Porca s. autotravante ¢/ nylon 1/4" UNC alta G.5 ZN
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7. Sistema de estercamento ivemasa

AVISO

» Essa marcacéao serve para alinhas o sensor junto ao corpo mancalizado de prote¢do do
sensor angular, garantindo que seja utilizada toda faixa de atuagdo do sensor.

Sempre quando montar o sistemacom Sempre quando montaro sistemacom
sensores e o eixo, alinhar o parafusos sensores e o eixo, alinhar o parafusos
com o lado do mancal demarcado com o lado do mancal demarcado

&

8 - o -

Mancal sensor do trator

Mancal sensor do equipamento

Fresado do eixo sdlido
orientado de acordo
com o Centro da Faixa

de Medigao:
45V

ﬂj}
;
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8. Descritivo das telas do display ccvemasa

8.1 Identificagao das teclas do painel com terminal virtual

Tecla
Liga/Desliga

Tecla geral
Liga/Desliga

Corte de pontas Corte de base Copiador de solo
Sobe / Desce Sobe / Desce Liga / Desliga

8.2 Terminal virtual ISOBUS (VT ISOBUS)

A aplicagdo do sistema HYDAC para a CCI-1500 é
desenvolvida em conformidade com a norma ISOBUS, @Dy
sendo compativel com o display TTC Vision 305-VT e
outros terminais virtuais ISOBUS. Dentro do sistema VT TATU
ISOBUS, o sistema HYDAC ¢ identificado pelo seguinte
icone: MARCHESAN

O acesso a aplicagcdo CCI-1500 estara disponivel pelo icone assim que o terminal virtual
identificar a ECU na rede CAN designada e carregar as informag¢des necessarias para o
seu funcionamento. Para mais informagdes sobre o sistema do VT ISOBUS, consultar a
documentagao especifica.

EsteLia LEuAnTE

PAINEL )
PRINCIPAL -

ESTEIRA 2 CHASSI

ABRE ABRE
FECHA FECHA

PO =i

-
=4

z
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8. Descritivo das telas do display ccvemasa

8.3 Aplicacao CCI 1500

A aplicacao CCI 1500 reune todas as funcionalidades especificas do sistema HYDAC,
sendo organizada da seguinte maneira:

A
Y

COMISSIONAMENTO

A
\ A

HOME CONFIGURAGOES

> SENSORES

\

DIREGAO

A seguir, um breve descritivo das funcionalidades de cada tela.

a) Home

Atela home concentra as principais funcionalidades e acionamentos da operacao normal
da maquina, bem como o monitoramento do sinal de sensores e do status de funcionamento
de atuadores da maquina. Dentro desta tela, o painel superior pode alternar entre duas
formas de exibicao: “Painel principal” e “Motores”. O acesso a outras telas do sistema é
possivel apenas com todos os motores desligados.

Painel principal

PAINEL
PRINCIPAL

I

REVERSO

TOOPC—HT~

2
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8. Descritivo das telas do display cvemasa

Motores

CORTE
—

WOOUPC-HI

Legenda:

1 - Indicador de funcionamento da dire¢cdo automatica do implemento.

2 - Indicador de funcionamento do corte base.

3 - Indicador de funcionamento da esteira 1.

4 - Indicador de funcionamento da esteira 2.

5 - Indicador de funcionamento do triturador.

6 - LED de status do pino de segurancga da esteira.

7 - LED de status do pino de seguranga da do levante.

8 - Parada de emergéncia (desliga atuadores).

9 - Controle de fardis.

10 - Setas de navegacéao entre painéis.

11 - LEDs de status dos sensores do copiador de solo.

12 - Controle hidraulico manual do levante.

13 - Controle hidraulico manual da esteira 2.

14 - Controle hidraulico manual do chassi.

15 - Sequéncia automatica de ligamento e desligamento de todos os motores.
16 - Controle manual do motor do triturador e LEDs indicadores do sentido de giro.
17 - Controle manual de acionamento individual dos motores.

18 - Botao de acesso a tela de configuragoes.
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8. Descritivo das telas do display cvemasa

b) Configuragoes

A tela de configuragbes permite navegar entre conjuntos de configuragcbes e
funcionalidades especificas da maquina.

=
[ — 1O
(=&

COMISSIONAMENTO

SENSORES

DIRECAO

Legenda:

1 - Acesso a tela de comissionamento.

2 - Acesso a tela de sensores.

3 - Acesso a tela de direcao.

4 - Retorno a tela home.

5 - Parada de emergéncia (desliga atuadores).

6 - Tela de login.

c) Comissionamento

A tela de comissionamento permite o acionamento manual e direto de todas as saidas
da maquina conectadas a ECU e monitoramento da corrente gerada em cada acionamento,
com o proposito de testes e manutengédo da maquina. Nao se recomenda o uso recorrente
das fungdes por meio dessa tela. Ao acessar esta tela, o controle de diregdo automatica é
desligado automaticamente; e, ao sair desta tela, todos os acionamentos manuais realizados
por meio desta também sdo automaticamente desligados. No caso de acionamentos
hidraulicos, a ventagem é acionada paralelamente para habilitar o funcionamento do
atuador. O valor configurado no setpoint (quando disponivel) corresponde a porcentagem
de 3A configurada como corrente a ser gerada no acionamento durante o comissionamento
do sistema. As setas inferiores permitem navegar entre os acionamentos disponiveis no
sistema.
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8. Descritivo das telas do display ccvemasa

!
% ACIONAMENTOS
Estercamento
o Esquerdo
Setpoint: %
% Corrente: 10 mA Y
E Liga Estercamento ESC

Setpoint : [l ox
Corrente: 10 ™A

&’ Pég. 1/ 13

d) Sensores

A tela de sensores reune exibicdes de monitoramento do sinal dos sensores digitais e
analogicos do sistema e acesso a parametros de calibragcdo e tratamento desses sinais.
Para a calibragdo dos sensores de estercamento do trator e do implemento, devem ser
informados ao software o valor de leitura tratado do sensor*®, em milivolts (mV), da posigao
neutra de cada um dos eixos (trator e implemento) e do maximo de estergamento do trator
nos dois sentidos (esquerdo e direito). Inconsisténcias no fornecimento desses dados
podem levar ao funcionamento incorreto do sistema de diregdo automatica do implemento.

A tela de sensores possui trés painéis: “calibracdo da direcdo”, “calibracdo da estercao” e
“sensores de status”.

*Valor de leitura tratado: valor de medigéo virtual obtido apés a configuragdo do sentido de medigao do

sensor via software. Corresponde ao valor real de tensdo enviado pelo sensor ou a diferenga absoluta entre
5V e o valor real.

SENSORES

Calibracao da Direcao

Posicéo neutra mv mo
Max. esquerda A OK |
Maéx. direita N OK |

Leitura e

Atual

1104 mv

o
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8. Descritivo das telas do display cvemasa

Legenda:

1-Botao “OK”: salva valor tratado atual de leitura do sensor como parametro de calibragcéo
correspondente. O valor do parametro também pode ser inserido manualmente, no campo
numeérico a esquerda do botao.

2 - Botao “Inv”: inverte o sentido de medi¢cdo de angulo do sensor via software.

3 - Mostrador com representacéo real da diregdo medida pelo sensor (valor tratado), e
angulo absoluto entre o ponto medido e o neutro.

4 - Valor de tenséao tratado medido pelo sensor.

e) Direcao

A tela de direcdo exibe um panorama geral do processo do controle automatico de
direcdo do implemento, reunindo informagdes dos valores tratados de cada sensor de
angulo e da corrente enviada ao solenoide acionado para a diregcdo. O painel inferior pode
alternar entre informacgdes do implemento e do trator, por meio de um toque no mostrador
de angulo correspondente. A tela também permite o desligamento temporario dessa fungéao
de diregdo automatica e seu religamento subsequente.

046
CONTROLE DE
Mostrador ESTERCAO .Mostrador *
trator implemento
L

ESC

OK

Liga/desliga
diregcao
automatica BEEETTTEEEEr TP

LEITURA ATUAL: BN mv
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9. Esquema elétrico-eletrénico cvemasa

9.1 Chicotes kit cabine e display

Horren
H .M Fusivel 30A
100mm

Fusivel 30A
100mm -
]

"
.*51) 100mm
2000mm
' Fusivel 50A

300rmem
6000mM

300mm

9.2 Chicote - tomada ISOBUS e poténcia

Possibilidade:
Conector Delphi 1 via

Conector

Trocador

cater . . 4300mm l 10000mm ~ 200mm
Conector .
Poténcia

Conector

Comunic.

Conector
ISOBUS

Comunicagao
e Poténcia

saida
eletro
trocador de calor S
Fusivel
P Midi 304
ig: =0
] :
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9. Esquema elétrico-eletronico

Levemasa

9.3 Chicote blocos hidraulicos: corte de base, cilindros e motores

MODULO

<
(DT06-25)

Motor Corte Base

Sobe Corte Pontas
Desce Corte Pontas
Sobe Corte Base
Desce Corte Base
Sobe Levante

Desce Levante

Bitola / Chassi Abre
Bitola / Chassis Fecha

Esteira 2 Abre
Esteira 2 Fecha
Ventagem
450mm
Todos (DT06-2S)
1800mm
Al *
P1
1000mm -

9.4 Chicote bloco hidraulico diregao

1800mm

Todos (DT06-2S)

Motor Reverte Triturador Pontas

Motor Triturador Pontas
Motor Esteira 3

& _
5 Motor Esteira 2
>
)

Motor Esteira 1

—
Todos (DT06-2S)
Dir Direit
6\(1;\ egao Direita

at

MODULO

CCI 1500 - Mar/25

P1

Diregéo Esquerda



9. Esquema elétrico-eletrénico ivemasa

9.5 Chicote sensores copiador de solo

L
-

Todos: DTM06-35

Sensor Superior

3000mm

Sensor Inferior

9.6 Chicote sensores pinos de seguranga

o
-

DTM06-35

Sensor Pino Esteira

3000mm

Sensor Pino Levante

DTMO0B-3S
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9. Esquema elétrico-eletronico civemasa

9.7 Chicote sensores angular trator e maquina

MODULO ap —n

Supersesl
3 vias fdmea

MODULO g — n

Superseal L
3vias témea

Pinout:

1: GND
2: +12V
3: Sinal

9.8 Chicote farois

, Farol 1 Chassi ,
Farol Corte Base

1800mm 900mm 6 @

P1

MODULO (0

Farol 2 Chassi

L
Farol 3 Chassi,

Pino 1: GND
Pino 2: +12V
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10. Preparacao para o transporte ccvemasa

A PERIGO

* A preparagdo para o carregamento e descarregamento do equipamento, quando
necessario, deve ser realizada por profissionais capacitados, qualificados e legalmente
habilitados, devidamente autorizados pelo empregador ou fabricante.

* Ao realizar essas atividades, é fundamental observar todas as condi¢cbes de segurancga
e utilizar os Equipamentos de Protegédo Individual (EPI) recomendados, como calgado de
seguranga, oculos de protegéo, protetor auricular e luvas, além de quaisquer outros EPIs
indicados pelo SESMT (Servigos Especializados em Engenharia de Segurangca e em Medicina
do Trabalho).

* As protecbes do equipamento sO6 devem ser removidas ou abertas com ferramentas
especificas, seguindo rigorosamente as instrugbées do fabricante.

* Recomenda-se uma atengéo especial as orientagbes fornecidas a seguir, a fim de garantir
o melhor desempenho durante o transporte.

10.1 Carregamento

Apos a conclusdo da operagao de corte, € importante seguir uma rotina basica para o
transporte em prancha. Os passos a seguir indicam o procedimento de carregamento no
transporte em prancha:

1. Alinhe o equipamento em relagdo a
prancha de embarque.

2. Eleve o moédulo dianteiro (D) a uma
altura que evite qualquer contato com o
assoalho ao entrar na prancha.

3. Abra por completo o quadro do giro;
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10. Preparacao para o transporte ccvemasa

4. Eleve o reservatério (E) de 6leo a uma altura que evite qualquer contato com a entrada
da prancha;

5. Suba na prancha até atingir um ponto ideal de transporte. Se perceber que esta
entrando desalinhado em relacdo a prancha, saia novamente e repita o procedimento
mencionado até alcancar um alinhamento perfeito com a prancha.

* Nunca abaixe a frente da maquina durante o transporte.
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10. Preparacao para o transporte ccvemasa

7. Remova os dois topadores do cilindro do
quadro do giro e os armazene no local
indicado;

10.2 Descarregamento

Os procedimentos a seguir descrevem o processo de descarregamento do equipamento
de uma prancha de transporte:

1. Eleve o reservatério (E) de 6leo a uma altura adequada para a descida da prancha;
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10. Preparacao para o transporte ccvemasa

2. Remova o pino de seguranga do quadro de giro e
guarde no local indicado;

4. Realize a descida do equipamento da prancha até o solo.

* O quadro de giro s6 deve ser fechado completamente quando a maquina estiver em
cima do caminhdo para o transporte. Durante a opera¢gdo da maquina, o quadro de giro
deve sempre estar aberto e com os dois topadores no cilindro, evitando assim possiveis
interferéncias com a calha de mangueiras.
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11. Preparacao para o trabalho ccvemasa

* A preparagéo para o trabalho do equipamento, quando necessaria, deve ser realizada
por profissionais capacitados, qualificados, legalmente habilitados e formalmente autorizados
pelo empregador ou fabricante.

* Adote todas as medidas de segurancga e utilize Equipamentos de Proteg¢éo Individual
(EPI), como calgado de segurancga, 6culos de seguranca, protetor auricular e luvas, além
de outros EPIs conforme orientagdo do SESMT (Servigos Especializados em Engenharia
de Seguranga e em Medicina do Trabalho).

* A remocgédo ou abertura das protecbes deve ser feita exclusivamente com ferramentas
especificas.

» Siga atentamente as orientagbes fornecidas para garantir o melhor desempenho no
trabalho.

11.1 Preparo do trator

A adigao de lastros d'agua nos pneus e o uso de pesos na dianteira e rodas traseiras
do trator sdo métodos comuns para aumentar a tracdo no solo e proporcionar maior
estabilidade. Certifique-se de que o trator esta em perfeitas condigdes de uso.

O sistema hidraulico de engate de trés pontos possibilita a operagdo com diversos
equipamentos, sejam montados ou semimontados. Essarelagédo entre otratore oimplemento
é fundamental para o desempenho e a qualidade das operagdes no campo. A capacidade
de levante varia de acordo com a marca e modelo do trator, sendo recomendavel consultar
o manual do operador.

Instale os painéis do farol e das valvulas na cabine do trator, proporcionando facil acesso.

As alavancas do sistema hidraulico de trés pontos estdo dispostas em um quadrante,
cada posicao correspondendo a uma altura ou profundidade do implemento. Um batente
limitador nesse quadrante permite retornar a alavanca a regulagem preestabelecida apos
o levantamento para manobras. Esse batente também possibilita limitar a altura maxima
de levante do equipamento.

Realize a verificagdo do estado da bateria do trator.
Especificagcdes do trator:

- Poténcia entre 180 e 230 cv (4 x 4);

- Tomada de poténcia (TDP) a 1000 rpm:;

- Sistema hidraulico com reservatoério de 600 litros.
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11. Preparacao para o trabalho ccvemasa

11.2 Preparo do trator para o engate terceiro ponto

Antes de iniciar as operagdes, prepare cuidadosamente o trator e o equipamento.

Verifique o funcionamento do sistema hidraulico em modo flutuagdo e adicione lastro
d'agua nos pneus, pesos na dianteira e traseira para aumentar tracédo e estabilidade.

Mantenha as bitolas das rodas iguais e abastega o tanque apdos a jornada para evitar
condensacao.

O operador deve conhecer os comandos para garantir segurancga e eficiéncia. Escolha o
furo de engate do terceiro ponto (A) conforme o tipo de solo.

Siga as instrugdes do manual para um desempenho ideal.
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11. Preparacao para o trabalho civemasa

11.3 Procedimentos para o engate do terceiro ponto

Para o acoplamento, escolha um local o mais plano possivel. Dirija o trator lentamente em
marcha a ré em dire¢ao ao equipamento, preparando-se para aplicar os freios. Ao se aproximar,
use a alavanca de controle de posi¢cao do hidraulico para nivelar o braco inferior esquerdo no
mesmo nivel do pino de engate do equipamento.

Engate os bracgos direito e esquerdo, ajustando o movimento de subida e descida com o
regulador do brago e fixando os pinos de trava. Utilize a rosca extensora do brago superior do
trator para aproximar ou afastar o equipamento, facilitando o acoplamento.

Coloque o brago superior (terceiro ponto) e fixe-o com o pino de trava. Para um acoplamento
perfeito, centralize o equipamento com o trator:

Alinhe o cabecalho do reservatério com o terceiro ponto do trator;
Levante totalmente o reservatorio;

Verifique se as distancias entre os bragos inferiores e os pneus s&o iguais dos dois lados
(medida "A"), garantindo que estejam nivelados (medida "B").

Brago superior
do hidraulico

Regulador

Bracgo inferior
do hidraulico

)

uAu

/I @ A

Nivelamento no[
comprimento

Nivelamento na
largura

AVISO

* Ndo ajuste os bracgos inferiores do hidraulico com o equipamento abaixado.
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11. Preparacao para o trabalho ccvemasa

11.4 Acoplamento do cardan

A PERIGO

* Mantenha uma distancia segura do cardan em movimento para evitar acidentes graves.

Instrugdes para acoplamento.
Para verificar o comprimento do eixo do cardan, siga estes passos:

- Com o equipamento engatado no trator, mas sem o eixo do cardan, ajuste o hidraulico ate
encontrar a distancia minima (A) entre a tomada de potencia e o reservatorio de 6leo;

- Separe o cardan e acople a fémea na tomada de potencia;

- Gire a trava rapida no sentido horario, empurre-o ate encaixar o dispositivo de trava e, em
seguida, solte a trava e puxe-o para confirmar o travamento;

- Com as barras do cardan lado a lado, verifique se ha uma folga minima de 5 centimetros.

* O eixo cardan que se conecta a TDP deve ter uma capa de protecdo. Certifique-se de
desligar a TDP ao dar partida no motor.

AVISO

* Agora, vocé pode ajustar a barra de tragdo do trator, encurtando ou alongando conforme
necessario.
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11. Preparacao para o trabalho civemasa

11.5 Nivelamento do reservatorio hidraulico

Acople o reservatério (A) no terceiro ponto do trator, elevando-o a uma altura que evite
colisbes com obstaculos. Certifique-se de nivelar o reservatorio e usar o extensor (B) conforme
necessario.

Antes de acoplar o cardan (C) no trator, verifique o comprimento do cardan. Se necessario,
ajuste conforme as instrugdes na pagina de regulagem e operagao no item "11.1 Ajuste no
comprimento do cardan".

- Acople o cardan (C) na TDP do trator;

- Posicione o macaco (A) para o trabalho;

- Posicione os descansos (B) para o trabalho;
- Posicione o macaco (A) para o repouso;

- Posicione os descansos (B) no repouso do equipamento.

* Mantenha sempre o reservatorio nivelado durante o trabalho. Para o transporte, o
reservatorio deve ser levantado ao maximo, conforme indicado na pagina de transporte.

AVISO

» Dentro da caixa de componentes, vocé encontrara dois tipos de terminais estriados,
adequados para diferentes tipos de tratores.
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11. Preparacao para o trabalho civemasa

11.6 Descanso

Ajuste o posicionamento dos descansos (A) no repouso do equipamento.

* Nunca utilize os descansos (B) nas
posicées de repouso durante o trabalho,

pois isso pode resultar em sérios danos ao
equipamento.

Posicionamento dos descansos (B) para o
trabalho.

11.7 Registro do reservatério

Antes de acoplar o reservatério ao trator, certifique-se de fechar todos os registros (A). Apos
o acoplamento ao trator, abra novamente os registros (A).

* Ndo acione a bomba do reservatorio sem abrir todos os registros (A). O ndo cumprimento
desta orientagdo pode resultar em danos irreversiveis tanto a bomba quanto ao equipamento.
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11. Preparacao para o trabalho

11.8 Abastecimento do reservatorio

Desca o tanque de oleo até os peés se
apoiarem no chéo.

Abasteca o tanque até o nivel indicado
no visor utilizando o6leo de qualidade,
preferencialmente conforme a norma ISO
VG 68. Ao realizar um abastecimento rapido,
remova o respiro (A) e, apdés completar,
recoloque-o na posigao original. Certifique-se
de manter o visor sempre limpo.

* Antes de iniciar o funcionamento do
equipamento, assegure-se de que o registro
de Oleo esteja aberto para ligar a bomba.
Trabalhar com o reservatorio sem o respiro
(A) pode resultar em danos graves na bomba.

* Nunca abastecer o reservatorio de 6leo
hidraulico com o os bragos do hidraulico do
trator no alto.

11.9 Conexao das mangueiras

Visor de nivel

Levemasa

Abastecimento

do éleo

Apos o acoplamento do equipamento ao trator, conecte as mangueiras da seguinte forma:

Estacione o equipamento em uma
superficie nivelada;

1. Verifique o nivel do 6leo quando
estiver frio, garantindo que esteja

a 6 mm abaixo da parte superior
do visor (A). Adicione 6leo se
0 nivel estiver abaixo dessa
posicao;

2. Limpe as conexdes (B) no
reservatério. Limpe também as
conexdes das mangueiras e fixe-

as nas conexodes do reservatorio;

3. Aplique veda-rosca nas conexdes
para prevenir vazamentos de
oleo;

4. Remova as tampas de protecao
antes de conectar.
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11. Preparacao para o trabalho civemasa

11.10 Abertura da esteira para o trabalho

Antes de abrir a esteira (A), remova o pino (B) de segurancga
que trava o brago (C).

Em seguida, acione o cilindro hidraulico (D) para abrir o f
brago (C).

Coloque os topadores no local indicado.

Apds a conclusao da operagao, desligue o trator e recoloque o pino (B) na posicéao de
descanso.

* Antes de abrir o brago com a esteira, é essencial lembrar-se de remover o pino (B).

» Certifique-se de retirar o pino (B) para prevenir possiveis danos a estrutura e ao
equipamento.

* Ao realizar qualquer tipo de regulagem ou manutengdo no equipamento, assegure-se
de que o trator esteja desligado.

* Apos a conclusdo da requlagem ou manutengdo, mantenha uma distancia minima de
15 metros ao reiniciar o trator para realizar uma inspegao visual.

* Posteriormente, observe a distdncia recomendada de segurancga de 50 metros durante
as operagdes de trabalho.
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11. Preparacao para o trabalho civemasa

11.11 Fechamento da esteira para o transporte

Antes de fechar a esteira (A), retire o pino (B) de
seguranca que trava o brago (C);

Retire os topadores do cilindro e os armazene no
local indicado;

Acione o cilindro hidraulico (D) para fechar o brago (C);

Apds a operagao, retorne o pino (B) a posi¢gao de travamento.

« E essencial garantir a instalacdo do pino (B) apés o fechamento do braco (C) com a
esteira, a fim de evitar a abertura acidental do brago, o que poderia representar um risco para
as pessoas proximas. Alem disso, ao preparar o equipamento para transporte, é necessario
reinstalar a trava de seguranga conforme mencionado na pagina anterior.
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11. Preparacao para o trabalho ccvemasa

11.12 Regulagem do sensor do corte de base

Os procedimentos a seguir descrevem o processo de regulagem do sensor de elevagao
do corte de base:

1. Em uma area plana e com a maquina ligada, utilize o cilindro do levante e do corte

de base para ajustar lentamente a altura da maquina até que a parte inferior do

corte de base tenha contato com o solo;

2. Continue ajustando a posicao vertical do corte de base até que o mesmo atinja a
posicao indicada;
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11. Preparacao para o trabalho civemasa

Desligue a maquina, mantenha o painel ligado, e insira o pino de seguranca do
levante;

Ajuste a altura do sensor superior até que ascenda a luz superior do copiador de
solo no painel da maquina;

5. Remova o pino de seguranga do levante e ligue a maquina novamente;

6. Devagar, ajuste a posigao vertical do corte de base até que o mesmo atinja a

9.

posicao indicada;

Desligue a maquina, mantenha o painel ligado, e insira o pino de seguranga do
levante;

Ajuste a altura do sensor inferior até que ascenda a luz inferior do copiador de solo
no painel da maquina;

Remova o pino de segurancga do levante;

10.Realize o teste dos sensores do copiador do corte de base.

ccl 1500 - Mar/25 [EXH



11. Preparacao para o trabalho civemasa

11.13 Teste dos sensores do corte de base

Os procedimentos a seguir descrevem o processo de teste do copiador de elevagédo do
corte de base:

1. Com a maquina ligada, acione o
botdo do copiador de solo no painel
da maquina;

2. O corte de base deve se ajustar
automaticamente para obter uma
altura média;

3. Devagar, acione o cilindro do
elevador para abaixar o mesmo,
fazendo com que os bracos do corte
de base figuem na posicao indicada
na imagem;

4. O corte de base deve elevar
automaticamente para obter uma
altura média;
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11. Preparacao para o trabalho ccvemasa

5. Devagar, acione o cilindro do elevador
para elevar o mesmo, fazendo que os
bragcos do corte de base fiquem na
posicao indicada na imagem;

6. O corte de base deve abaixar
automaticamente para obter uma
altura média;

7. Caso o corte de base nao ajustar sua altura automaticamente em qualquer etapa
do teste, repita os procedimentos indicados no procedimento Regulagem do sensor
do corte de base.

AVISO

* Nao realizar ajustes no posicionamento dos sensores sem seguir todos 0s passos dos
procedimentos Regulagem do sensor do corte de base e Teste dos sensores do corte de
base.

11.14 Ajuste da altura da maquina durante operagao
A altura da maquina é ajustada manualmente de acordo com a necessidade do operador

perante a altura da cana a ser colhida.

Com o sistema de copiador de solo ativo, acionar o cilindro do elevador para lentamente
elevar ou descer o mesmo até a altura desejada. O corte de base deve se ajustar
automaticamente.
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11. Preparacao para o trabalho civemasa

e Para cana mais alta:

1. Com a maquina em operacao e o copiador de solo do corte de base ativo, acionar
o cilindro do corte de base e lentamente abaixar o mesmo, como indicado na

imagem:

2. O corpo da maquina se elevara automaticamente;

3. Repita o processo até atingir a altura desejada.

e Para cana mais baixa:

1. Com a maquina em operacgao e o copiador de solo do corte de base ativo, acionar o
cilindro do corte de base e lentamente elevar o mesmo, como indicado na imagem:
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11. Preparacao para o trabalho

2. O corpo da maquina se abaixara automaticamente;

3. Repita o processo até atingir a altura desejada.

11.15 Atravessando barrancos

Caso necessario atravessar terrenos
com grande variagdo de elevacgao,
primeiro desativar o copiador de solo
e elevar toda a maquina, recolhendo
os cilindros de elevacao e de corte de
base, para entao atravessar o terreno.

Apds atravessar, ativar novamente
0 copiador de solo e ajustar a altura
da maquina. A falha em realizar esse
procedimento pode acarretar no impacto
das laminas do corte de base com o
chéo, danificando o equipamento.
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12. Regulagens e operacgoes vemasa

A PERIGO

» As regulagens e operagbes do equipamento devem ser realizadas por profissionais
capacitados, qualificados, legalmente habilitados e formalmente autorizados pelo empregador
ou fabricante.

« E fundamental observar todas as condicées de seguranca e utilizar Equipamentos de
Protegéo Individual (EPIs) adequados, como calgado de segurancga, oculos de segurancga,
protetor auricular e luvas, além de outros EPIs conforme indicado pelo SESMT (Servigos
Especializados em Engenharia de Seguranca e em Medicina do Trabalho).

* As protegbes s6 devem ser removidas ou abertas com ferramentas especificas. Ademais,
€ essencial seguir atentamente as orientagbes a sequir para obter o melhor desempenho
no trabalho.

12.1 Ajuste comprimento do cardan

Equipamento equipado com cardan telescopico. Verifiqgue o comprimento do eixo cardan
da seguinte maneira:

1. Separe o macho da fémea e acople-o na tomada de poténcia. Para isso, gire a trava
rapida no sentido horario e empurre-o até encaixar o dispositivo de trava.

2. Em seguida, solte a trava e puxe-o, confirmando o travamento.

S5a7cm| ‘|

AVISO

* Neste momento, é possivel utilizar os recursos de regulagem da barra de tragdo do
trator, encurtando-a ou alongando-a.
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12. Regulagens e operagoes vemasa

12.2 Embreagem

A embreagem ja foi fabricada ajustada, dispensando qualquer regulagem para iniciar o
uso do equipamento.

Ao encontrar sobrecargas, a friccdo entra em funcionamento. Deve-se erguer
imediatamente o equipamento para aliviar a sobrecarga.

A ocorréncia de acionamentos mais frequentes da fricgao apds algum tempo de uso e
sem que esteja operando com sobrecargas, indica a necessidade de ajuste da mesma,
devido ao desgaste ocorrido nos discos (B).

E importante manter o ajuste de 31 mm nas molas (ver detalhe abaixo), para compensar
o desgaste dos discos (B) e manter o bom funcionamento da fricgéo.

. o,oa AVISO

» Os discos (B) devem ser substituidos assim
que atingirem a espessura de 1,6 mm ou antes,
se apresentarem danos maiores. Para isto, solte
as porcas (A) e desmonte a fricgéo.

Tabela de torques
Séries Cardans CC 2000 CC - CI 2500 CC - CI 5000 CC 6000
Torque kgf 70 90 90 e 120 120 e 150
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12. Regulagens e operacgoes vemasa

12.3 Redugao no comprimento do cardan

Se houver necessidade, proceda ao corte equitativo de partes tanto do componente
macho quanto do fémea, assim como das capas protetoras. Antes de efetuar qualquer
corte no cardan, recomenda-se explorar todas as alternativas para sua utilizacédo sem a
necessidade de reduzir seu comprimento.

O ajuste no comprimento deve ser efetuado quando a distancia entre o equipamento
e o trator ndo possibilitar o acoplamento adequado. Caso essa situagao ocorra, siga as
instrucdes abaixo:

1. Inicie desmontando as capas de protecgéao; "

2. Proceda ao corte do tubo e da barra macica
(componentes macho e fémea) conforme as dimensdes
desejadas. Para realizar esse processo, conecte
metade do cardan ao trator e a outra metade ao
equipamento, alinhando os semi cardans em paralelo
e explorando diversas posicdes operacionais.

3. Em seguida, identifique o comprimento adequado e
faga a marcagao na zona de corte;

4. Elimine quaisquer rebarbas resultantes da operagao
de corte, bem como as limalhas provenientes do
processo de rebarbacao. Utilize uma lima para
esse proposito e, posteriormente, aplique uma
camada fina de graxa para lubrificar o componente
masculino. Reduza o comprimento de ambas as capas
plasticas, utilizando como referéncia os pedagos de
tubos previamente cortados, e remova os residuos
resultantes do corte.

Posteriormente, proceda a montagem do cardan
conforme as instrucdes detalhadas a seguir:

5. Ao efetuar a troca de trator, reavalie o comprimento
do eixo cardan;

6. Certifique-se de fixar adequadamente as correntes
das capas de protecao no equipamento e no trator,
garantindo sua seguranga durante as manobras.
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12. Regulagens e operagoes vemasa

12.4 Montagem correta do cardan

Durante a montagem do conjunto cardan, é necessario assegurar que os terminais em
ambas as extremidades estejam perfeitamente alinhados.

Qualquer defasagem de 90° entre os terminais pode resultar em vibragcdes indesejadas
e um desgaste acelerado nas cruzetas, diminuindo a vida util do conjunto.

Observe o alinhamento dos garfos internos, conforme imagem:

Observe o alinhamento dos garfos internos

Montagem correta

Garfos internos desalinhados

Montagem incorreta

AVISO

* A area de contato entre o tubo e a barra nunca deve ser inferior a 1/3 do comprimento
total.
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12. Regulagens e operagoes vemasa

12.5 Angulo de trabalho do cardan

Cardans convencionais: Esses cardans apresentam uma restricdo quanto ao angulo
maximo de articulacao.

Durante o funcionamento, esse angulo pode atingir no maximo 35° (conforme ilustrado na
figura abaixo), mas apenas por curtos periodos. Em operagdes continuas, é recomendavel
gue nao ultrapasse 15°. Recomenda-se desativar a tomada de poténcia (TDP) durante
manobras em que os angulos excedam 35°.

Cardans Homocinéticos: Nesse caso, devido a um corpo central que une dois terminais, o
angulo de trabalho pode atingir 80° por breves momentos, facilitando operagdes especificas,
como manobras de cabeceiras. Em operag¢des continuas, o angulo deve ser mantido no
maximo de 15° para 540 rpm e 9° para 1000 rpm na TDP.

AVISO

» Se 0s cardans operarem com angulos superiores a 35° sera acompanhado por um ruido
caracteristico que sinaliza danos iminentes.

* Recomenda-se desligar a Tomada de Poténcia (TDP) do trator ao realizar manobras
que exijam angulos superiores a 35°.
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12. Regulagens e operagoes vemasa

12.6 Regulagem de abertura da esteira

Varédo (A) com rosca para regulagem da abertura entre as esteiras, proporcionando a
capacidade do equipamento de recolher cana com diferentes densidades.

Solte os parafusos (B) localizados na lateral da estrutura;

Ajuste a distancia entre as esteiras utilizando o varao (A);

ApOs o ajuste desejado, aperte novamente os parafusos (B).
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12. Regulagens e operagoes vemasa

12.7 Regulagem das borrachas das esteiras

A ajustagem da borracha (A) proporciona uma posicao ideal para o tombamento da
cana, assegurando que, ao ser depositada no solo, ela figue devidamente enleirada e
pronta para o recolhimento.

1. Remova o parafuso (B), a porca e a contraporca;

2. Solte o parafuso (C), a porca e a contraporca,;

3. Realize o ajuste do angulo da borracha (A);

4. Reposicione os parafusos (B), a porca e a contraporca em suas posi¢des originais;
5. Aperte novamente o parafuso (C), a porca e a contraporca.
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12. Regulagens e operacgoes vemasa

12.8 Regulagem de altura da esteira de prolongamento

A esteira (A) oferece dois métodos de posicionamento, adaptando-se ao tipo e altura da
cana a ser cortada.

Para canas de menor porte:

1. Monte a base dupla (B) para fixagao
da esteira na posicao inferior no brago
(C) de giro, utilizando parafusos (D) e
porcas;

2. Fixe a esteira (A) na base (B) com
parafusos (E) e porcas;

3. Para ajustes finos, afrouxe os parafusos
(D) e as porcas, ajustando a altura da
esteira (A) conforme necessario;

4. Em seguida, reinstale e aperte os
parafusos (D) e as porcas no brago
(C) e na base (B).

Para canas de maior altura:

1. Remova a esteira (A) da base (B)
afrouxando os parafusos (E) e as
porcas;

2. Instale a base dupla (B) para fixagao
da esteira no brago (C) na posigao
voltada para cima, utilizando os
parafusos (D) e as porcas;

3. Em seguida, reposicione a esteira (A)
na base (B) usando os parafusos (E)
e as porcas;

4. Para ajustes finos, solte os parafusos
(D) e as porcas e ajuste a altura da
esteira (A) conforme necessario.

* Recomenda-se o uso de guincho ou ponte rolante para a retirada e reinstalagéo da
esteira, a fim de prevenir possiveis acidentes graves.
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12. Regulagens e operagoes vemasa

12.9 Disco de corte de base

O cortador de base é um disco giratério equipado com laminas substituiveis, projetado
para efetuar cortes limpos na cana, nivelando-a ao solo sem causar divisdes, e direcionando
a cana para cima, em direcao as esteiras.

12.10 Regulagem corte de base

Para ativar o disco de corte de base, é necessario que a Tomada de Poténcia (TDP) do
trator esteja operando a 1000 rpm:

1. Ajuste a altura do disco de corte (A) utilizando o cilindro (B) hidraulico;

2. Defina o angulo de entrada do corte com os extensores (C);

3. Regule a altura da roda (D) de controle até que alcance o solo através do extensor (E);
4

. Mantenha o equipamento alinhado centralmente a linha de corte. Essa pratica evita a
perda de cana no corte de base, reduzindo a ocorréncia de talos quebrados e retorcidos;

5. Com a roda (D) copiadora devidamente adaptada ao solo, o sensor (F) emite um sinal
ao bloco, acionando o cilindro (G) para ajustar a altura do disco. Isso evita que a roda
fique pendurada ou exerca pressao excessiva sobre o equipamento, garantindo um
funcionamento suave.

Angulo de entrada

AVISO

* A durabilidade das laminas do cortador e as condigbes do solo séo influenciadas pela
velocidade de rotacéo e altura selecionadas para a colheita da cana.
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12. Regulagens e operagoes vemasa

12.11 Corte de ponta

Os discos coletores (A), posicionados em
ambos os lados do cortador de pontas (B),
tém a funcao de recolher as extremidades da
cana e direciona-las para o disco de corte (C).

Ap6s a cana ser devidamente cortada,
as extremidades s&o automaticamente
descartadas pelo equipamento.

E fundamental garantir que o cortador de
pontas realize o corte completo da cana em
cada operacao.

12.12 Operacao do corte de ponta

Sempre utilize o cortador de pontas, pois este desempenha um papel fundamental no
processo de limpeza, sendo capaz de remover uma porcentagem das extremidades da
cana.

Certifique-se de cortar as pontas no ponto em que termina a folha mais baixa, conforme
indicado ao lado. Esse ponto de corte proporciona peso suficiente as pontas, garantindo
sua limpeza eficaz.

Dado que a altura do equipamento pode variar, o0 operador deve ajustar a altura do
cortador de pontas acionando o cilindro do brago (A) do cortador. E importante prestar
atencdo aos finais das linhas, onde a cana geralmente é mais fina e mais baixa.

Assegure que as pontas estejam completamente limpas, pois caso contrario, poderiam
adentrar o equipamento, prejudicando o processo.

Algumas causas potenciais desse problema incluem parafusos soltos nas laminas, a

falta de lamina ou uma altura excessiva do cortador de pontas. Permanecer atento a esses
detalhes é fundamental para um funcionamento eficiente.

* Quando o rolo triturador travar por excesso de cana deve parar imediatamente, espere
por 10 segundos para reverter o sentido do rolo triturador para livra-lo da cana.
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12. Regulagens e operacgoes vemasa

12.13 Deslocamento do corte da cana

Quando o cilindro (A) estiver completamente fechado, a linha de corte sera deslocada
do centro do trator.

Cilindro fechado

~Deslocamento de

Cilindro aberto
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12. Regulagens e operagoes vemasa

12.14 Sentido de trabalho

A CCi 1500 foi projetada para executar o corte da cana a direita do operador.

1,50 m

AVISO

» Utilize as cameras para aprimorar a visdo da linha de cana em relagdo ao ponto de
corte da base.
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12. Regulagens e operacgoes vemasa

* Apo6s o primeiro dia de trabalho, recomenda-se reapertar porcas e parafusos, além
de verificar as condi¢cbes de todos os pinos e contrapinos a cada 24 horas de
operacao.

» Certifigue-se de que o trator tenha uma poténcia minima de 180 a 230 cv.

* A aceleragcdo do motor do trator deve corresponder a 1000 rpm na tomada de
poténcia, sem ultrapassar esse limite.

+ Mantenha uma velocidade de trabalho entre 2,0 e 3,5 km/h.

* Observe cuidadosamente os intervalos de lubrificagdo, conforme as instru¢gdes na
pagina de manutengéo nos itens "12.1, 12.2 e 12.3".

+ Faca verificagdes regulares no sistema hidraulico do trator.

 Confira semanalmente o nivel de 6leo da caixa redutora e do reservatorio de 6leo,
completando conforme necessario com 6leo mineral ISO VG 68.

« Calibre os pneus do equipamento conforme descrito na pagina de manutengéo no
item "12.19".

« Utilize um dispositivo de contencao (gaiola de enchimento) ao efetuar o enchimento
dos pneus.

« Evite transportar passageiros no trator ou no equipamento durante o trabalho.

+ Exerga cautela ao operar préximo a arvores, linhas e postes de energia elétrica,
agua, gas, etc.

 Tome precaugdes adicionais ao cortar em talhdes desconhecidos.
» Certifique-se de trabalhar sempre com a TDP a 1000.

* Ao limpar o equipamento devido a emperramentos causados pelo excesso de
material, pare completamente os componentes antes de iniciar a operacao de
limpeza.

* Desligue o trator antes de remover vinhas ou outros emperramentos.

+ Mantenha uma velocidade de avango adequada para garantir um corte eficiente
e com o0 minimo de danos, monitorando a qualidade da cana depositada no solo.

* Ao realizar testes ou acionar o rotor, verifique sempre a auséncia de pessoas
proximas em situagdes de risco.

+ Ajuste as regulagens da colhedora de cana inteira conforme as condi¢gdes locais
para otimizar seu desempenho.
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13. Manutencao vemasa

A PERIGO

* A realizagcdo das manutengbes no equipamento deve ser conduzida exclusivamente por
profissionais capacitados, qualificados, legalmente habilitados e formalmente autorizados
pelo empregador ou fabricante.

* Ao realizar qualquer tipo de manutencgdo, € imprescindivel observar rigorosamente
todas as condig¢bes de seguranca, incluindo o uso de Equipamentos de Protec¢éo Individual
(EPI), como calgado de seguranca, 6culos de protegdo, protetor auricular e luvas, entre
outros EPIs conforme orientagdo do SESMT (Servigos Especializados em Engenharia de
Segurangca e em Medicina do Trabalho).

* As protegbes do equipamento somente devem ser removidas ou abertas utilizando
ferramentas especificas, garantindo a integridade e a segurancga durante o processo.

* Para otimizar o desempenho no trabalho, é fundamental sequir atentamente as
orientagbes a seguir.

» Antes de iniciar qualquer procedimento de manutencgao, certifique-se de retirar a chave
de ignigdo. Alem disso, se o equipamento ndo estiver adequadamente engatado, evite dar
partida no trator. Essas precaugbées sdo essenciais para garantir a seguranga durante as
atividades de manutencgé&o.

13.1 Manutencgao nas primeiras horas

Realize intervalos de manutencédo a cada 10 horas, 30 horas e 50 horas para garantir
o desempenho continuo do equipamento.

Familiarize-se minuciosamente com os sons e o funcionamento do equipamento para
detectar quaisquer anomalias precocemente.

Verifique regularmente as condi¢cdes das luzes no painel do trator, assegurando um
funcionamento adequado do sistema elétrico.

Certifique-se de que as cameras estejam operando perfeitamente, proporcionando uma
visao clara do entorno.

Observe os niveis de 6leo com frequéncia, atentando para sinais de vazamento que
possam indicar problemas no sistema.

Realize verificagdes periédicas nas mangueiras e bragadeiras do sistema hidraulico para
prevenir falhas e assegurar a integridade do sistema.

Confira os torques das porcas em todo o equipamento, verificando a localizacao dos
pinos e consultando os valores especificos na "Tabela de Torque" disponivel na pagina de
manutenc¢ao no item "12.27".

Verifique a pressao dos pneus e o torque dos parafusos das rodas, ou inspecione a
tensdo da esteira e dos parafusos, realizando a manutencio necessaria conforme indicado.

Essas praticas de manutengao regular garantirdo o desempenho confiavel do equipamento
e prolongarao sua vida util.
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13. Manutencao ivemasa

13.2 Lubrificagao

Para minimizar o desgaste causado pelo atrito entre as partes moveis do equipamento,
€ necessario realizar uma lubrificagdo adequada, seguindo as instrugdes a seguir:

1. A cada 25 horas de operacgao, proceda com a lubrificacdo de todas as graxeiras,
assegurando a fluidez e eficiéncia do sistema.

2. Verifique cuidadosamente a qualidade do lubrificante quanto a sua eficacia e pureza,
evitando a utilizagao de produtos contaminados por agua, terra, entre outros. Remova
a coroa de graxa antiga ao redor das articulagbes para garantir uma aplicacao limpa
e eficaz.

3. Antes de introduzir o lubrificante, limpe a graxeira minuciosamente com um pano,
substituindo as defeituosas para garantir uma lubrificagdo adequada.

4. Adicione uma quantidade suficiente de graxa nova para assegurar uma lubrificagao
eficiente e prolongar a vida util das pegas moveis. Opte por graxa de média consisténcia,
proporcionando uma camada protetora ideal para reduzir o atrito e o desgaste.

/\ CUIDADO
* Higiene

Em utilizagdo em conformidade, os lubrificantes e produtos de 6leo mineral ndo apresentam
qualquer perigo para a saude.

Deve ser evitado contato prolongado com a pele ou inalagdo de vapores.
* Manuseio de lubrificantes

Proteja-se de contato direto com 6leos por meio de utilizagdo de luvas ou cremes de
protecéo.

Lave as marcas de 6leo na pele a fundo, com agua morna e sabao. Ndo limpe a sua pele
com gasolina, oleo diesel ou outros solventes.

13.3 Pontos de lubrificagcao

Introduza uma quantidade adequada de graxa utilizando um produto de sabao de litio
com aditivo de extra pressao para garantir uma lubrificagcéo eficiente.

Ao iniciar as operagdes e diariamente durante a primeira semana de uso, verifique o
nivel de 6leo do reservatorio por meio do marcador de nivel, reabastecendo se necessario
para manter o funcionamento ideal.

Posteriormente, realize verificagbes semanais do nivel de 6leo para assegurar a
continuidade do correto nivel de lubrificagao.
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13. Manutencao vemasa

1 - Cubo do rodado 7 - Corte de base
2 - Cilindro deslocamento lateral 8 - Roldana do apoio da esteira
3 - Extensores do carro pantografico maior 9 - Quadro do giro

4 - Extensor da roda reg. de altura 10 - Cilindro do quadro do giro
5 - Suporte da roda reguladora de altura 11 - Cubo da roda
6 - Roda dianteira 12 - Canudo macho do rodeiro

AVISO

» Além dos pontos previamente destacados, é fundamental proceder com a lubrificagdo
de todas as graxeiras.

* Certifique-se de empregar as travas e pinos de seguranga sempre que realizar qualquer
operagdo de manutengdo no equipamento.

* Antes de aplicar a graxa, assegure-se de limpar cuidadosamente as graxeiras,
substituindo imediatamente aquelas que estiverem ausentes.

» Mantenha uma rotina de lubrificagao, realizando o procedimento em todas as graxeiras
a cada 25 horas de operagéo para garantir o desempenho consistente do equipamento.
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13. Manutencao ivemasa

13.4 Pontos de travamentos para a manutencao

Antes de iniciar a manutencao do equipamento, € imprescindivel utilizar os pinos de
travamento conforme indicado abaixo, a fim de prevenir acidentes graves.

Antes de iniciar as operacdes do equipamento, € necessario remover 0s pinos de
travamento e posiciona-los adequadamente em seus lugares designados.
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13. Manutencao vemasa

13.5 Troca do filtro do reservatorio hidraulico

/\ CUIDADO

* Antes de efetuar a troca, certifique-se de que o 6leo nédo esteja quente

* Antes de proceder a troca do Oleo e filtro, certifique-se de que o reservatorio esteja
adequadamente apoiado e nivelado em uma area plana e de facil acesso aos componentes
a serem substituidos.

Siga os passos abaixo para uma troca eficiente:

1. Solte o bujao (A) localizado na parte inferior do reservatério para escoar completamente
o 0leo, recolhendo-o em um recipiente apropriado, se necessario, utilizando um funil;

2. Desconecte as mangueiras (B) presas ao radiador (C) com suporte;
3. Libere o radiador, removendo os parafusos (D), arruelas lisas e porcas;

4. Retire os parafusos (E), arruelas de pressao e porcas que prendem a tampa (F) do
reservatorio para obter acesso aos filtros;

5. Substitua a vedacido da tampa do reservatério, se necessario;

6. ApoOs a troca dos componentes internos, reinstale a tampa (F), recoloque o radiador
(C) e as mangueiras (B);

7. Reposicione o bujao e abastecga o reservatorio com 6leo hidraulico ISO VG 68;

8. Desconecte a mangueira (G) de dreno da bomba de pistado para permitir o enchimento
de dleo;

9. Quando a bomba estiver vazando pelo dreno, reconecte a mangueira;

10. A capacidade do tanque € de 600 litros; verifique o nivel pelo indicador (H) na lateral
do reservatorio;

11. O nivel de 6leo deve ser verificado diariamente, com os cilindros totalmente recolhidos;

12. A primeira troca do 6leo e do filtro deve ser realizada apds 50 horas de servico, e
subsequentemente, a cada 250 horas.
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13. Manutencao ivemasa

13.6 Limpeza do filtro do reservatoério hidraulico

Manter o sistema hidraulico em condi¢gdes ideais é fundamental para garantir o bom
desempenho do equipamento. O servico de troca de 6leo e filtro, essencial para o
funcionamento eficiente do sistema, deve seguir as orientagdes nas paginas anteriores ou
conforme o intervalo pré-determinado pelo fabricante do filtro.

Segue o procedimento detalhado:
1. Drenagem e Limpeza:
1.1. Inicie a manutencao drenando o reservatoério de 6leo;

1.2. Em seguida, remova os filtros e o acessorio de vedagéo para limpeza, incluindo areas
adjacentes, a fim de prevenir a entrada de impurezas;

1.3. Conclua a higienizagéao utilizando um pedaco de pano;

1.4. Apds a limpeza, reinstale o acessorio de vedagao e o novo filtro, que deve estar
previamente abastecido com dleo limpo.

2. Abastecimento:

2.1. Prossiga abastecendo o reservatorio de 6leo até o nivel indicado nas instrugdes
anteriores;

2.2. Finalize acionando o equipamento e executando os comandos hidraulicos para
normalizar a circulagao do fluido, ao mesmo tempo em que verifica possiveis vazamentos;

Realizando esses passos meticulosamente, vocé garantira a integridade do sistema
hidraulico e, consequentemente, a eficiéncia operacional do equipamento.

A PERIGO

 Evite realizar reparos enquanto o sistema estiver sob presséo.

» Utilize protegcdo adequada para méaos e olhos ao buscar possiveis vazamentos em
sistemas hidraulicos de alta pressdo. Sua seguranga é nossa prioridade.

13.7 Troca do 6leo do reservatorio hidraulico

O reservatério, mesmo operando sob pressado durante o abastecimento de 6leo, requer
atencao especial. Siga as recomendagdes abaixo para garantir o correto funcionamento:

Estacione o equipamento em uma superficie nivelada e, por meio do visor (A), verifique o
nivel de 6leo no reservatorio antes de utilizar o equipamento pela primeira vez e diariamente
durante a primeira semana.

Quando o ¢leo estiver frio, assegure-se de que seu nivel esteja a 6 mm abaixo da parte
superior do visor (A).

Se o nivel estiver abaixo dessa posi¢ao, adicione 6leo conforme necessario.
Realize verificagbes semanais subsequentes.
Programe a troca completa do 6leo a cada 1.000 horas de operacao.

Utilize exclusivamente 6leo ISO VG 68 para garantir o desempenho ideal do sistema.
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13. Manutencao vemasa

Estas praticas ajudardo a manter o reservatorio em condigdes adequadas, contribuindo
para a eficiéncia operacional e a durabilidade do equipamento.

AVISO

* Ligar o equipamento sem 6leo no reservatorio hidraulico
pode causar danos a bomba.

» Certifique-se de que o equipamento esteja nivelado, com
todos os cilindros fechados e o cortador de pontas totalmente
abaixado antes de ligar.

* Apds desligar o motor aguarde pelo menos 30 minutos para
permitir que o 6leo se nivele adequadamente apds desligar o
motor.

 Estas precaugbes sdo fundamentais para garantir o correto
funcionamento do equipamento e evitar danos potenciais a
bomba hidraulica.

13.8 Vazamento do reservatorio hidraulico

Em um sistema hidraulico, a ocorréncia de vazamentos externos indica condi¢des
inadequadas de servigo, que podem resultar em vibragdes, aumento de temperatura e
desgaste das vedacgdes, entre outros fatores. Para eliminar tais problemas, é essencial
observar alguns pontos durante a instalagdo ou manutencao:

Certifique-se de realizar a regulagem correta da pressdo e dos controladores de fluxo
do sistema.

Garanta que a tubulacao esteja bem tensionada e fixada com abracgadeiras apropriadas.
Mantenha a temperatura de operagao dentro das especificagdes do fabricante.

Ao efetuar a sangria do sistema, siga corretamente as instrugdes indicadas nas paginas
anteriores.

Certifique-se de que as bombas, cilindros e motores hidraulicos estejam alinhados e
nivelados adequadamente para evitar esforgcos radiais indesejados.

Verifique se as conexdes e mangueiras estdo em boas condi¢gdes de uso.

Observar esses pontos garantira o bom desempenho do sistema hidraulico, prevenindo
vazamentos e prolongando a vida util dos componentes.
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13.9 Limpeza do reservatorio hidraulico

Considerando que as unidades hidraulicas e demais componentes de um sistema
hidraulico operam em condi¢cdes de alta presséo, vazao e sensibilidade, é essencial realizar
inspecdes regulares para garantir seu estado de conservagao e desempenho ideais, além
de manter a unidade sempre limpa. Esses cuidados contribuem significativamente para a
reducao dos custos de manutencgéo.

Ao realizar a limpeza dos componentes durante a manutengao, € imperativo que o
procedimento ocorra em ambientes limpos, isentos de sujeira, umidade e outros fatores
gue possam contribuir para a contaminacao dos elementos hidraulicos.

A limpeza dos condutos é de extrema importancia, pois durante a instalacdo de um
sistema o6leo-hidraulico, eles sao propensos a contaminagcdo se manuseados de maneira
impropria.

Antes da partida inicial do equipamento, € recomendavel realizar uma limpeza com
tricloroetileno.

O odleo utilizado no sistema também deve ser analisado para reduzir o nivel de
contaminagao, seguindo as normas internacionais, como a ISO. Uma atencéao especial é
necessaria ao lidar com o6leos retirados de tambores ja abertos. Essas praticas sao cruciais
para preservar a integridade do sistema hidraulico e prolongar a vida util dos componentes.

13.10 Sangria do sistema hidraulico

Ao iniciar o funcionamento do equipamento pela primeira vez ou apds cada troca de
Oleo, é necessario eliminar todo o ar do sistema antes de submeté-lo a carga. O processo
de sangria deve seguir os passos abaixo:

1. Verifique o nivel de 6leo no sistema;

2. Posicione a alavanca de comando na posigao neutra e ligue o motor, mantendo-o em
marcha lenta por alguns minutos;

3. Acelere a Tomada de Poténcia (TDP) até atingir 1000 rpm:;

4. Acione a alavanca de comando do equipamento alternadamente entre as posi¢cdes de
neutro e os dois extremos. Isso fara com que as hastes dos cilindros se movam para
fora e para dentro, simulando o movimento de abertura e fechamento dos cilindros,
sem atingir o curso maximo;

5. Ap6s aproximadamente 15 minutos de sangria, recolha completamente as hastes dos
cilindros e ajuste o nivel de 6leo conforme necessario.

Uma sangria bem-sucedida sera caracterizada pela auséncia de ruidos no sistema
hidraulico, pela inexisténcia de espuma no 6leo e pelo movimento suave das hastes.

Seguir cuidadosamente esses passos garantira uma sangria eficiente, preparando o
sistema hidraulico para operagdes suaves e confiaveis.
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13.11 Bomba de pistao

Levemasa

Ao realizar reparos na bomba, mangueira ou efetuar a troca de éleo e filtros, é fundamental
eliminar completamente o ar do sistema antes de ligar o motor hidraulico, a fim de prevenir

danos

A bomba de pistdo (A) desempenha um papel essencial no sistema de avango e em

outra fungao de velocidade variavel.

Para purgar o sistema hidraulico e remover o ar de maneira eficaz, siga as etapas abaixo:

1. Durante a operagao de purga, remova o niple (B) e a mangueira até que todo o ar

seja expelido.

2. Aguarde até que o d6leo flua de forma estavel, sem a presencga de bolhas de ar.

3. Apés a estabilizagdo do fluxo de dleo, reinstale o niple e a mangueira no local

apropriado.

4. Dé ignigcao no motor por aproximadamente dez segundos para permitir que a bomba

seja adequadamente sangrada.

5. Se o motor ligar antes de completar os dez
segundos, desligue-o e reinicie a ignicdo para
garantir uma purga completa.

6. Seguir esses passos meticulosamente assegurara

um sistema hidraulico eficiente e operacgdes livres
de problemas apd6s qualquer intervengao.

13.12 Caixa de transmissao

Troca de o6leo:

1. Remova o bujdo (A) localizado na parte inferior da
caixa (B), permitindo que o 6leo escoe completamente
da caixa;

2. Aguarde alguns minutos para garantir que a caixa
esteja completamente drenada antes de proceder a
adicido do novo dleo.

Adicao de dleo:

1. Aguarde alguns minutos para garantir que a caixa
(B) esteja completamente preparada para receber o novo
Oleo;

2. Sela a parte inferior da caixa (B) novamente
utilizando o bujao (A);

3. No topo da caixa (B), adicione exatamente 2,4 litros
de dleo;

4. Feche o orificio superior da caixa (B) utilizando o
bujao (C) equipado com respiro;

- O respiro (C) da caixa de transmissdo deve estar
sempre posicionado para cima.
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« Recomenda-se a troca a cada 2 mil horas de trabalho ou a cada 2 anos de vida util,
considerando uma temperatura de trabalho de até 90°C.

» Detalhes da caixa de transmisséao: 2,23:1

* Eixo 1.3/4 6Z.

 Utilize 6leo SAE-140 para garantir o desempenho adequado.
* A capacidade de 6leo necessaria € de 2,4 litros.

» Essas especificagbes sdo essenciais para manter o sistema em condicées ideais de
funcionamento, assegurando a durabilidade e eficiéncia do equipamento.

Em caso de remogao da caixa de transmissao (A) da posicao de trabalho, € necessario
observar o giro dos eixos de entrada e saida antes de reinstala-lo na posig¢ao original. Siga
0S passos abaixo:

1. Certifique-se de que o respiro (B) da caixa de transmissao esteja sempre voltado para
cima;

2. Posicionando-se de frente para o eixo de entrada (C), gire no sentido anti-horario e
observe se os eixos de saida (D) e (E) estdo girando também no sentido anti-horario;

3. Na auséncia de respiro, observe o giro dos eixos diretamente de frente para o eixo;

4. Ao girar o eixo de entrada (C) no sentido anti-horario e visualizar de frente para o eixo
de saida (D), o sentido sera anti-horario;

5. Ao girar o eixo de entrada (C) no sentido anti-horario e observar de frente para o eixo
de saida (E), o sentido sera horario;

6. Esses sentidos de operagéo sao cruciais para acoplar a bomba de pistdao no lado direito
e a bomba hidraulica no lado esquerdo. Siga rigorosamente essas orientacdes para
garantir o correto funcionamento do sistema apds a reinstalacao.
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13. Manutencao vemasa

13.13 Manutencao e servigos do radiador

Manutengdes preventivas devem ser realizadas regularmente, com foco nos seguintes
itens:

1. Garantir que o trocador de calor nao gere vibragdes ou ruidos anormais;
2. Assegurar a fixagdo adequada do trocador de calor;

3. Limpar regularmente a colmeia do trocador de calor para evitar a redugao de eficiéncia
(consulte a pagina de manutengao no item "12.14 Limpeza do radiador");

4. Realizar inspecgdes regulares para identificar danos no trocador e substituir componentes
danificados;

5. Verificar a colmeia do radiador e as conexdes com as mangueiras para identificar
possiveis vazamentos;

6. Avaliar as distancias entre a ventoinha e a grade de protecgéao;

7. Inspecao minuciosa de todos os componentes para identificar conexdes condutivas
de eletricidade;

8. Inspecionar a temperatura do motor enquanto o trocador de calor esta em operacao;
9. Confirmar que os rolamentos dos motores sao de lubrificagdo permanente;

10. Essas verificagdes regulares garantirdo o desempenho adequado do sistema,
prevenindo problemas e prolongando a vida util dos componentes.

* Em situagbes de vibragédo, é essencial inspecionar os parafusos, conectores do motor
e a grade. Se o problema persistir, recomenda-se consultar a revenda para assisténcia
técnica especializada.

» Vazamentos devem ser abordados imediatamente para evitar danos ao equipamento.

* Qualquer fluido vazado deve ser prontamente removido, e a superficie afetada deve
ser limpa. Residuos podem vaporizar em superficies quentes, criando um risco potencial
de inflamagéo.

AVISO

* Certifique-se de ndo exceder a temperatura da classe de protegcdo indicada na plaqueta
do trocador.

« E importante notar que a lubrificacdo posterior ndo é viével.

* Portanto, observe a vida util do rolamento do motor conforme as especificagcbes
fornecidas pelo fabricante.
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13.14 Limpeza do radiador

A limpeza externa da colmeia do radiador pode ser realizada eficazmente com ar
comprimido. Se necessario, é permitido o uso de um pressurizador de agua contendo um
desengraxante que nao danifique a pintura. Certifique-se de que os jatos estejam paralelos
as aletas do radiador. Vale ressaltar que os rolamentos dos motores sao de lubrificacao
permanente.

Para a limpeza interna do radiador, é aconselhavel enxagua-lo com um desengraxante
n&o corrosivo ao aluminio. Apds esse procedimento, € fundamental realizar um enxague
adicional com o mesmo fluido que sera usado para refrigeragdo posteriormente. Este
cuidado contribui para manter a eficiéncia do sistema de resfriamento.

* Antes de iniciar qualquer trabalho de limpeza, é importante assegurar que o fluido esteja
frio. Tocar pecas aquecidas pode resultar em queimaduras.

* Portanto, tome as devidas precaugbes para garantir a seguranga durante a realizagao
das atividades.

13.15 Manutengao da embreagem

A friccdo é montada no redutor e no eixo cardan de acionamento do equipamento. E
projetada para deslizar, absorver cargas de operagao e proteger o eixo motriz. A fricgcao é
pré-ajustada de fabrica com torque especificado, para a protecéo do trator e do equipamento.

Antes de iniciar a montagem, certifique-se que os eixos entalhados de entrada da caixa
estejam limpos, livre de tinta e sujeira. Para facilitar a montagem do conjunto, aplique
uma leve camada de graxa nas estrias do eixo. Nao monte o cardan de acionamento do
equipamento sem a capa de protecgao.

Monte e certifique-se que o terminal de fricgao entre totalmente nas estrias do eixo de
entrada da caixa. Coloque os parafusos (A) e aperte as porcas (C), alternadamente, até
que alcancem um torque apropriado.

31mm
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Para ajustar a fricgao, aperte os parafusos (A) da mola de compressdao no comprimento
de 31 mm (veja detalhe na figura).

A friccado deve ser verificada periodicamente e ajustada para compensar o desgaste
do atrito do conjunto. Os discos de friccdo (B) tém espessura de 5 mm, quando novos.
Substitua-os assim que atingirem a espessura de 1,5 mm. Se o0 equipamento permanecer
inativa por um longo periodo de tempo, ou em local umido, proceda a verificagdo descrita
abaixo para certificar se os discos e flanges nédo estdo oxidados. Devem ser verificados
semanalmente, nos discos de fricgdo: a presenga de 6leo ou graxa, desgaste ou umidade
gue possam causar a corrosdo nos mesmos.

AVISO

» Os discos de fricgdo (B) devem ser substituidos assim que atingirem a espessura de 1,5
mm ou antes, se apresentarem danos maiores. Para isto, solte as porcas (C) e desmonte
a friccao.

13.16 Manutencao do cilindro hidraulico

Quando for necessario realizar o reparo do cilindro, siga as seguintes diretrizes:

1. Limpe a unidade antes de iniciar o reparo, e desconecte as mangueiras antes de
remover o cilindro;

2. Ap6s a remocéao, abra as tomadas do cilindro para drenar o fluido hidraulico;

3. Faca uma inspecao detalhada do tipo de cilindro e assegure-se de possuir as ferramentas
adequadas para a tarefa.

Para esse trabalho, pode ser necessario o uso das seguintes ferramentas:
1. Kit de vedacao apropriado;

2. Chave de fenda com cabo de borracha;

3. Alicates e chaves;

4. Seguir essas etapas e utilizar as ferramentas corretas garantira um reparo eficiente e
seguro do cilindro hidraulico.

AVISO

* Nao fixe a haste pela superficie cromada.
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Procedimento de desmontagem

Remova cuidadosamente a tampa movel (A).

Desmonte os conjuntos internos do cilindro (B) com atencéo.

Desconecte o émbolo (C) removendo a porca (D) da haste.

Deslize o suporte dos anéis (E) juntamente com a tampa movel (A).

Retire as vedacdes e substitua as pecas danificadas por novos componentes.

. Instale as novas vedacgdes e substitua as pecas danificadas por novos componentes.

N o g s D=

. Faca uma inspecao minuciosa do interior da camisa do cilindro, do émbolo, da haste
e de outras pegas. Se necessario, suavize as areas conforme apropriado utilizando
uma lixa.

8. Seguindo essas etapas com precisao, vocé garantira uma desmontagem eficiente e
a substituicdo adequada de componentes danificados, assegurando a qualidade e o
desempenho do cilindro hidraulico.

AVISO

* Nao fixe a haste pela superficie cromada.
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Procedimento de montagem

1. Reinstale o suporte dos anéis (E) e a tampa movel (A) na haste do cilindro.

2. Fixe o émbolo (C) a haste utilizando a porca (D). Aperte a porca conforme o torque
especificado (consulte a tabela de torque na pagina de manutengéao).

3. Aplique lubrificagao interna a camisa do cilindro, as vedag¢des da haste e aos vedantes
do émbolo com 6leo hidraulico.

4. Com a camisa do cilindro suavemente mantida no lugar, insira o conjunto interno do
cilindro (B) utilizando um movimento de balango leve.

5. Antes de instalar a tampa (A) da extremidade do cilindro, aplique travamento quimico
anaerdbico 277 (loctite 277).

6. Utilize um torque de 400 Ib.ft (600 N.m) ao apertar a tampa (A) da extremidade do
cilindro.

7. Seguindo essas etapas com precisao, vocé assegurara uma montagem adequada e
eficiente do cilindro hidraulico

* Na cabecga do cilindro, insira o suporte dos anéis (E) até que esteja alinhada com o tubo,
possibilitando que se encaixe corretamente em sua posicdo camisa do cilindro.

AVISO

* Nao fixe a haste pela superficie cromada.
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13.17 Pressao dos pneus

Mantenha os pneus sempre calibrados corretamente para evitar desgaste prematuro
devido a pressao excessiva ou insuficiente.

Nao tente montar os pneus sem a experiéncia necessaria e 0os equipamentos adequados.

Assegure-se de manter a pressao correta nos pneus e nunca os infle além da pressao
recomendada pelo fabricante.

NUNCA soldar ou agueg¢a uma roda, pois o calor pode aumentar a pressao, aumentando
o risco de explosao do pneu. A soldagem também pode comprometer a estrutura da roda
ou deforma-la.

Ao encher os pneus, certifique-se de que a mangueira seja suficientemente longa para
gue vocé possa ficar em pé e utilize sempre a gaiola de seguranca.

- Para pneus 400/60-15,5-T404 (14 lonas radiais), a pressao maxima recomendada € de
50 a 52 Ibs/pol?.

- Para pneus 600/50 — 22,5 (16 lonas), a pressdo maxima recomendada é de 41 lbps/
pol2.

Seguir estas orientagbes ajudara a garantir a durabilidade e seguranca dos pneus do
equipamento.

Excesso de Falta de Pressao
pressao pressao correta

AVISO

Orientagées importantes:

* Pneus agricolas sao projetados para suportar uma carga especifica sob uma presséo
predeterminada quando montados em uma roda recomendada. Ao alcancar essas condi¢cbes
ideais, a deflexdo da carcagca do pneu permanece na faixa otimizada, proporcionando
desempenho maximo. Qualquer alteragéo nesses fatores de projeto pode resultar em redugéo
no desempenho tanto dos pneus quanto do equipamento.

Recomendacgédes:

* Em casos onde a pressdo maxima néo esta especificada nos pneus, consulte o fabricante
do pneu e adote a presséo indicada por ele, conforme necessario.

* Utilize exclusivamente pecas originais CIVEMASA para garantir a compatibilidade e o
desempenho adequado.
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13.18 Troca da borracha das esteiras

Ao verificar a borracha (A) das esteiras no inicio de cada colheita de cana, é essencial
seguir estas orientagdes para facilitar a substituigcéo:

1. Solte a tampa (B) fixada pelos parafusos (C), arruelas de presséao e arruelas lisas;
2. Desaperte as porcas (D) e contraporcas (E) que prendem a borracha;

3. Faca a troca da borracha;

4. Utilize o esticador (F) para ajustar a corrente (G), soltando o mancal (H);

5. Apés tensionar a corrente (F), aperte novamente o mancal (H).

Seguir esses passos de maneira precisa e regular garantira a operacao eficiente e
prolongada das esteiras, contribuindo para a produtividade e durabilidade do equipamento.

AVISO

« E altamente recomendével realizar a substituicdo da borracha (A) no inicio de cada
periodo de colheita.

» Este procedimento contribuira significativamente para a eficiéncia operacional e a vida
util das esteiras, assegurando um desempenho consistente e confiavel durante toda a
temporada de colheita.
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13.19 Troca da lamina de corte

Certifique-se de que o equipamento esta completamente parado antes de iniciar qualquer
procedimento. Trave todo o equipamento usando os pinos de seguranca e calce as rodas
do equipamento e do trator.

Siga os passos abaixo para substituir a ldmina de corte (A) do cortador, proporcionando
um corte eficiente e minimizando danos por residuos:

. Solte a protegao (A) do disco de corte (B), removendo os parafusos (C) e a porca.
Solte os parafusos (C) e a porca que prendem a faca de corte (D).

Retire todas as facas (D) e substitua por novas.

Recoloque a protegdo (A) e aperte novamente os parafusos (C) e a porca.

Solte os parafusos (E) e a porca que prendem as facas de corte (F).

Efetue a substituicdo ou inverséo de todas as facas (F).

N o s D =

Reaperte todos os parafusos (E).

Esses passos garantirdo que as laminas de corte estejam em bom estado, permitindo que
a cana seja direcionada corretamente para as esteiras, minimizando danos por restolhos e
proporcionando um trabalho de solo limpo.

A PERIGO

* Apos a substituigdo das facas de corte de base (D) e as facas de corte de ponta (F),
certifique-se de verificar se todos os parafusos estdo devidamente apertados. A presenca
de qualquer faca solta pode resultar em um grave acidente, inclusive com riscos a vida.

Garanta a seguranca completa do equipamento verificando cuidadosamente o aperto de
todos os parafusos apos a manutencgéo.
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13.20 Ajuste ou troca do esticador

Se notar qualquer folga na movimentagado durante a subida da guia de elevagao (A),
realize o ajuste utilizando o esticador (B).

Este ajuste pode ser feito nas partes superior e inferior da guia (A) apertando os parafusos
(C).

No caso de ser necessario substituir o esticador (B), assegure-se de que o equipamento
esteja totalmente pinado e travado para garantir a seguranca durante o procedimento.

O esticador de reposicao (B) pode ser encontrado na caixa de reposigao.

» Para realizar a troca do esticador, recomenda-se entrar em contato com a revenda mais
préxima, que podera indicar um profissional competente para realizar esse procedimento.

* Evite realizar a troca sem um conhecimento profundo sobre o equipamento e as pecas
envolvidas.
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13.21 Componentes de reparo
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13. Manutencao vemasa

Item Descrigao Item Descricao
Arruela lisa 23 x 46 x 3,00 SA 21 | Ponteira M24 x 119 x/ rétula
2 | Arruela de presséao 1/4" SA 22 | Porca castelo R.7/8" UNF
3 | Arruela de presséao 3/8" ZN 23 | Porca S. autotrav. ¢/ nylon 7/8" UNF alta G.5 ZN
4 Calgo pneu/roda 462543G 24 | Mang. 3/8" x 8000 TC-TM Verm/Verm c/ eng. rap.
5 | Contrapino 5/32 x 1.1/2" 25 [ Mang. 3/8" x 8000 TC-TM Azul/Azul c/ eng. rap.
6 Corpo prolongador do guia do corte pontas 26 | Suporte das esteiras
7 Superior do esticador 27 | Suporte menor das esteiras
8 Disco fixagao das facas 28 | Tampa protetora
9 Eixo maior fixagao cilindro de diregéo 29 | Transportador direito
10 | Engrenagem 10Z do esticador maior 30 | Transportador esquerdo
11 | Engrenagem 10Z lat. da esteira curva 31 | Transportador esteira prolongamento
12 | Esticador completo do elevador 32 | Trava para transporte 53 x 460
13 | Esticador maior completo 33 | Varao do esticador 3/4" x 216
14 | Esticador maior inferior da esteira 34 | Varéo esticador 3/4" x 255
15 | Guia do corte de pontas 35 | Cilindro hidraulico 38,10 x 63,50 x 385 x 150
16 | Mancal de apoio do cilindro s/ lub. 36 | Eixo de jungédo @25 x 125 ZN
17 [ Mancal duplo da dianteira da linha semente 37 | Contrapino 1/4" x 1.1/2"
18 [ Parafuso 1/4" UNC x 1/2" CS G.5 SA 38 | Peca Emb. Saq. - caixa ¢/ completo reposicao
19 [ Parafuso 3/8" UNC x 1.1/4" CS G.5 ZN - Jogo rep. cil. hidr. 38,10 x 63,50 x 148
20 [ Parafuso fixagao guia - Jogo reparo compl. cil.

* Recomenda-se que, para a troca dos componentes mencionados nesta pagina, o
responsavel pelo equipamento entre em contato com a revenda mais proxima, eles poderéo
indicar um profissional competente para realizar essa substituicéo.

* Evite realizar a troca sem um conhecimento profundo sobre o equipamento e as pe¢as
envolvidas.
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13. Manutencao

13.22 Ajustes e inspecgoes rapidas

Levemasa

PROBLEMAS

CAUSAS

POSSIVEIS SOLUGOES

Engates rapidos
nao se adaptam.

* Engates de tipos diferentes

» Efetue a troca por engates machos e
fémeas do mesmo tipo.

Vazamento em

* Aperto insuficiente.

mangueiras com
terminais fixos.

» Falta de material vedante
na rosca.

» Use fita veda rosca e reaperte
cuidadosamente.

* Reparos danificados.

» Substitua os reparos.

* Haste danificada.

» Substitua a haste.

Vazamento
no cilindro

« Oleo com impurezas.

» Substitua 6leo, reparos e elementos
filtrantes.

hidraulico.

* Pressao de trabalho
superior a recomendada.

* Regule o comando através da valvula
de alivio com ajuste de um mandmetro.
Press&o normal de 180 kgf/cm?.

* Excesso de temperatura do
oleo hidraulico.

« Verifique nivel de 6leo do trator.

* Aperto insuficiente.

» Reaperte cuidadosamente.

Vazamento nos
engates rapidos.

» Falta de material vedante
na rosca.

» Use fita veda rosca e reaperte
cuidadosamente.

* Reparos danificados.

» Substitua os reparos.

Trator afogando.

» Super dimensionamento.

 Reduza o tamanho da linha de cana.

Excesso de
patinagem na
embreagem.

* Falta de aperto nos
parafusos da embreagem.

* Verifique se o aperto dos parafusos
estdo conforme indicagdo do manual.
Reaperte os parafusos.

Desgaste das
alertas do rotor.

* Rotor trabalhando muito
proximo ao solo.

* Reposicione o rotor através do ajuste
de altura (cilindro).
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13. Manutencao vemasa

13.23 Cuidados na manutencgao hidraulica

1. Certifique-se de que todos os componentes estdo em boas condigdes e limpos.

2. Efetue a manutencdao em ambientes limpos, isentos de poeiras ou contaminantes.
Caso contrario, podera haver mau funcionamento ou desgastes prematuros do
equipamento.

3. Acorretaoperacao e manutencao evitara danos, infiltragcdo de ar, superaquecimento
do dleo e do sistema, danos nos componentes de borracha, etc.

4. Periodicamente ou quando for observado reposi¢cao anormal de 6leo ou perda de
forca, o sistema hidraulico devera ser inspecionado, efetuando aperto nas conexdes
gque apresentarem vazamentos e substituindo as mangueiras que estiverem com
prazo de vida util proximo ao vencimento ou que apresentem cortes, fissuras ou
ressecamento. Quanto a montagem das mangueiras, efetue de tal forma que
trabalhem sempre com solicitagbes de flexdo e nunca de torgao ou tracao.

5. Em caso de problemas com o cilindro hidraulico, ndo efetue nenhuma manutencgéao
gque submetaaaquecimentoou soldas, o que podera ocasionarovalizacdes ou outros
problemas, o que trariam vazamentos internos, perda de forga, engripamentos,
danos a haste, etc.

6. Antes de aplicar pressdo ao sistema, verifique se todos os componentes estédo
firmes e se as mangueiras e acoplamentos n&o estado danificados.

A PERIGO

* Nao faga reparos enquanto estiver pressurizado ou os cilindros estiverem sob carga.
Nem mesmo tente nenhum reparo improvisado nas tubulagbes, conexées ou mangueiras
hidraulicas usando fita, grampos ou cola. Devido a pressao extremamente alta, tais reparos
falhardo repentinamente e criar@o uma condigcdo perigosa e insegura. Grave acidente
podera resultar deste ato inseguro ou até a morte.

* Use protegdo adequada para méos e olhos ao procurar vazamentos hidraulicos de alta
presséo.

AVISO

» Se ferido por um fluxo concentrado de fluido hidraulico de alta presséo, procure um
médico imediatamente.

* A realizagdo de qualquer manutengcdo neste equipamento deve ser confiada
exclusivamente a profissionais devidamente qualificados, capacitados e devidamente
autorizados para realizar esse tipo especifico de servigo.

AVISO

* Nunca mistura de 6leos com especificagbes diferentes.

 Ndo exceda o nivel recomendado de dleo.

 Utilize exclusivamente pec¢as genuinas da marca CIVEMASA.
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13. Manutencao ivemasa

13.24 Precaucgoes gerais de diregao

* Mantenha o equipamento montado a frente e em posicao baixa;

» Eleve o reservatorio de 6leo a uma altura que o impeca de tocar o solo;
* Reduza a velocidade ao fazer curvas;

+ Evite frenagens e viradas bruscas;

» Esteja atento aos observadores ao seu redor;

» Verifique a area atras do equipamento antes de realizar manobras de ré;
« Tenha cautela ao dirigir em terrenos inclinados;

« Pare o equipamento e o trator suavemente se ocorrer um pneu furado;

» Utilize fardis e luzes de adverténcia a circular em rodovias publicas;

« Certifique-se de travar todas as partes moveis do equipamento.

/\ CUIDADO

» Esteja atento as linhas de energia durante a operagcdo do equipamento e esteja ciente
da altura total do mesmo.

« Evite colisbes com fiagbes elétricas.

AVISO

» Nao lavar os componentes eletrénicos da maquina com jato d'agua direto e/ou produtos
quimicos.
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13. Manutencao vemasa

12.25 Tabela de torque

A tabela abaixo fornece valores corretos de torque para varios parafusos. Aperte e
verifique o torque dos parafusos periodicamente, usando a tabela de torque do parafuso
como um guia. Nos casos de substituicdo, o parafuso novo deve ser de mesmo grau e
classe do parafuso a ser substituido.

TABELA DE TORQUE cevemasa

MARCHESAN
Diametro Diametro
do O Grau 2 @ Grau 5 @ Grau 8 do 8.8
Parafuso Parafuso

(Polegada) | Lbs-ft| N.m

(Métrico) Lbs-ft
(a)

(d)

S N AN P TN TSI N I O T R
T R T T N Y
O T T T T Y
T N T I A
S T T M T TR [T R M K K R B
T N T T
T A T R T R
zonzo | 1o touoe| 5o ] st | 475 | ot
o | o s o | cro0] o | erem
(R E E A R e e I M S
bsox s | oo s | i | sorss | wzs |z
hssxss | oo | onae | o | wss | s Joveson

sors | 7 sz | 1o |aerr | s Looes

Os valores sao orientativos e se baseiam em condigdes médias de atrito ago com aco.

1.1/2" - 12 1.350,6( 2545,5 | 3.451,7 | 3597 |4.877,5

a) Diametro nominal da rosca em polegada x fios por polegada
b) Libras-pé
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13. Importante ccvemasa

AVISO

» A Civemasa reserva o direito de aperfeicoar e/ou alterar as caracteristicas técnicas
de seus produtos, sem a obrigagdo de assim proceder com os ja comercializados e sem
conhecimento prévio da revenda ou do consumidor.

* As imagens sdo meramente ilustrativas.

* Algumas ilustragbes neste manual aparecem sem os dispositivos de segurancga (tampas,
protegdes, etc.), removidos para possibilitar uma visdo melhor e instrugées detalhadas.
Nunca operar o equipamento com esses dispositivos de seguranga removidos.

Levemasa

CIVEMASA IMPLEMENTOS AGRICOLAS LTDA
Av.Marchesan, 1979 - CEP 15994-900- Matao - SP - Brasil
Fone 16. 3382.8222
www.civemasa.com.br

Marco de 2025

0501093775 - S-0624 - REV. 00 - CCI 1500
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